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Abstract

One just need to walk around Anoia to reglize that it is one of the most important centers of
paper production.

Paper was invented in China in 105 B.C and spread throughout Asia slowly. The Arabs
improved its manufacturing process and introduced it into Europe in the 10" century through the
Iberian Peninsula. So, paper has been produced in Catalonia since the 12" century, specifically
in the before mentioned region. Since then, many things have changed in that manufacturing
process and most of the paper mills have disappeared. To remember how they work, how its
architecture and its structure is and to give them life after they have been obsolete for years, is
the aim of this project.

The flow of rivers as a source of energy that is present in Anoia’s region makes this area of
Catalonia the center of papermaking. That is why Anoia shelters a high number of paper mills:
because of the close relationship between papermaking and water as the main source of energy.
Among these pages | will give you the chance approaching paper world. | will try to givelifeto
one of the paper mills in Anoia, Moli Blanc, analyzing its structure, architecture and
manufacturing; comparing all these factors with the main paper mill in Catalonia: Capellades
Paper Mill.
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Proleg: Abans de comencar

Entrem. Creuem I’arc que custodia la porta i que es guarneix de la filigrana —la marca del moli,
la seva identitat. El portal és alt, espai6s. Els batents de la porta, sovint de roure, resten oberts,
com en les masies de I’época. Passem d llindar i ja veiem com compten i recompten papers per
dur-los camins avall i fer-ne comerg. Centenars de raimes s’apleguen entre les quatre parets que
custodien el comptador. Els papers brollen rapid, quasi perfectes. Distingim ’escala, pero abans
ens acostem a la llarga taula, que presideix una gran sala que s’obre al pati de darrera. De la
cuina, a la dreta de la sala, se n’escapa ’olor del menjar que esperen, impacients, tots els
treballadors. L hora de dinar s’acosta. Seuran a la quilométrica taula que decora la sala mentre
intentaran esvair del pensament la llarga jornada que encara ds queda per clausurar € dia. Al
costat veiem com preparen lacolai en ella, submergeixen els papers. Just al costat jad premsen
per, després, portar-lo als quatre ventsi eixugar-lo.

Tornem a I’escala. Baixem al soterrani. Es humit: si el silenci governa se sent 1’aigua repicar. El
primer que veiem és un ambient carregat de pols. nens i dones estan triant i espolsant els draps.
La pols satura I’ambient i altera I’aire: ara ja sec, carregat. Una sala ens entrellaca a I’altra i aixi
descobrim € cami del paper des que arriba sent fibra fins que e converteixen en fulls. Des
d’aquest angle s’entreveuen les masses que trituren encara més la pasta obtinguda al podridor.
D’aqui ja els prenen per portar-los dos pisos més amunt, on els encolaran. El soroll s’escapa fins
i tot entre les massisses parets que custodien les estances on s’amaguen les maquines a les quals
’aigua doéna corda.

El paper acaba d seu trajecte quan puja a pis de dalt. Espaids, obert. Les finestres observen
I’estanga i I’envolten: deixen la porta oberta a I’aire perque aquest, mica en mica, acabi assecant
cadascun dels fullsi els deixi a punt perque qualsevol ma hi traci paraules, qualsevol esbés de
la imaginacio.

Fent un toc a la historia acabarem per descobrir els espais més recondits del moli. D’aquests
espais en deduirem I’arquitectura. L’estructura ens portara a la distribucié i aquesta, al

funcionament. Fins que, de cop i volta, despertem la memoria dels molins.
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Agraiments

El repte de la inspiracié per fer una recerca que ocupara quasi un any de la teva trgjectoria
academica no és facil. La meva inseguretat s’havia de curar d’alguna manera. D’aqui comencen
les gracies, que estic segura que no poden acabar, a tots aquells que m’han ajudat sempre a
posar un peu per davant quan el més facil és retrocedir.

Als meus pares, font d’inspiracio, for¢a i ganes de destruir qualsevol dubte, mirant sempre
endavant. M’han tornat a demostrar que sén exemple a seguir sempre i en qualsevol situacio.

Al meu cosi, per recordar-me que tot és possible, per donar-me corda i per guanyar-me en
experiencia en la vida sencera.

S¢é que no puc oblidar les meves amigues, sempre amb un manual d’instruccions capag de
solucionar-ho tot. Sempre amb respostes, sempre amb solucions. En especial a la Nuria, per
haver aguantat huracans i haver-se quedat al lloc de sempre. Per |a seva ajuda insubstituible, per
convertir-ho tot a millor. Al cap i alafi, als de semprei als de per sempre. Als dels moments

facilsi dificils, als que sempre estan preparats per allargar lama.

Al Lluis Ardevol per obrir-me les portes al Museu Moli de Capellades. Per deixar-me descobrir
entre les pagines de la biblioteca una gran part d’aquest treball i animar-me aixi a seguir

endavant.

Al Roger i la Meritxell, per no posar-me cap entrebanc a 1’hora de voler estudiar el seu hotel,
objectiu del meu Treball de Recerca. Agraeixo les facilitats que m’han brindat a fi que aquest

projecte es perfilés tal com volia

I no per ultim, la menys important. A 1’Eva, tutora del meu Treball de Recerca, per donar-me la

ma imprescindible per tirar endavant la recercai tenir una paciéncia incalculable.

Fer aquest repas dels que directa o indirectament han fet que arribés al final d’aquesta recerca és
potser una tasca impossible i s¢, d’avantma, que correré el perill de ser injusta: per als que

quedin el I’oblit, gracies.
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Introduccié

Qui hagi caminat per I’ Anoia podra trobar la resposta a I’analisi que ocupa aquestes pagines. La
inddstria paperera de I’ Anoia forma part del seu passat, el seu present i possiblement, romandra
en la memoria del seu futur. Es doncs antiga la relacié que podem trobar entre la indlstria
papererai la nostraterra.

Per a daborar aquest estudi cal revalorar s molins paperers estudiant la seva importancia en €l
passat per poder plasmar-la en el present. Cal estudiar-ne doncs, € seu funcionament, la rad de
la seva localitzacio o e marc historic que els porta a ocupar la nostra comarca. Aixi és com la
manufactura paperera anoienca present ens ressegueix €l cami que precedeix €l paper i els antics
molins. Conéixer, per tant, la historia dels molins que ens envolten i dur-ne a terme un projecte
per posar de manifest quin n’era el funcionament i ’arquitectura és el que pretén aquesta
recerca

Tot i no liderar el procés d’industrialitzacié durant el segle XIX —moment historic en que pren
forca la Revolucio Industrial- la fabricacio paperera ha deixat consolidada una marca en la
industria de 1’Anoia sense abandonar el marc territorial que envolta Catalunya. Tot i aixi la
llarga i destacada tradicio paperera de la comarca anoienca és de les més constants i amb més
trgjectoria historica i tradicio de Catalunya — i aixi mateix, historicament, fins i tot del marc
espanyol i europeu.

Aquesta fabricacio paperera segueix avancant perd sense ser aliena a un canvi que comporta
transformacions d’antics edificis, renovacions d’utillatge i maquinaria, modificacié en formes
de produccio, etc. En molts casos, aquestes variacions técniques permeten seguir donant vida a
molts dels molins i permeten que en segueixi la tradicid; perd moltes vegades aquests canvis
desdibuixen I’artesania del mén paperer. Es per aquest motiu que cal remuntar segles enrere per
descobrir I’auténtica antiga produccié paperera comarcal i aixi recuperar |’estructura, el
funcionament i tot € que podria envoltar un petit moli paperer com arael Moli Blanc —€l qual és
nucli d’aquest projecte.

Seguint la seva historia i estructura principal se’n fara reviure el funcionament i 1’estructura que
seguia quan es va construir ’any 1753. Aixi aproparem el funcionament d’un gran moli paperer
com podria ser € Moli Paperer de Capellades, a I’operativitat d’un moli a escala reduida.
Equiparar el funcionament i estructura d’un gran moli paperer a un moli més reduit és possible
pe fet que tots s molins que ocupaven la comarca —almenys la major part- i Catalunya
s’establien seguint un patré assemblant —el mateix que es descriura en el treball.

Sent doncs I’Anoia on és concentren major nombre de molins paperers de Catalunya, calia no
deixar marxar I’oportunitat de fer-ne un estudi. Aixi doncs, ens hi aproparem després de
resseguir el cami que segueix € paper en d mén i apropant-nos, reduint escala, fins ales nostres

terres. Aixi descobrirem com, en un terreny on els molins papereres son abundants, neix e Mali
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Blanc i amb €ll, dos-cents seixanta anys després, aguest estudi que no pretén res més que
analitzar-ne 1’arquitectura, el funcionament i les caracteristiques propies en un marc economic i
historic en que va tenir lloc I’expansio industrial que en I’ Anoia es tradui amb I’expansio de la

indUstria paperera entre d’altres.

Partint doncs, d’allo purament técnic i tedric, intentaré arribar a plasmar-ho sobre paper per tal
de poder portar la imaginacio, a partir de la imatge més técnica dels molins, €s planols, a la

historia que els envoltava d segle X VIII.

Donant una ullada rapida a la comarca s’evidencia 1’abundant preséncia de molins paperers.
Aquest topic omple les pagines d’aquest estudi per com n’estan els molins d’arrelats a la nostra
terra. Veure una terra enriquida per aquest tipus d’edificis tan particulars va fer que aquesta idea
no em passés per alt. Potser per la seva singularitat i per ser, I’Anoia, un dels centres paperers
més importants. Per tenir doncs, els molins, la capacitat de cridar-me 1’atencio.

Igualment, a casa ja n’havien parlat del Moli Blanc. El Moli havia sigut escenari de la infantesa
del meu pare. Recorda encara correr al costat del riu i cridar pels camps que I’envolten. Quan
Anna Franc i Jové —una antiga propietdria del Moli Blanc- d vengué a Viceng Casellas i
Claramunt e Moli —jatransformat en masia- deixa de ser desconegut per la familia.

Es per aixo que el Moli Blanc va despertar la meva motivacié a ’hora d’escollir un objectiu per
larecerca. Delamateixa manera, és arrdlada latradicio papereraen lafamilia del meu parei des
que en parlava que se’m feia al-licient la idea de poder arribar a fer-ne un estudi.

Aixi doncs, en aquest treball adjunto dues de les coses que més m’agraden: el tecnicisme que es
demostra en € dibuix i la precisio i la historia que es pot descobrir entre les parets de qualsevol

edifici que el lliga, directament, a la tradicio d’una terra o regio.

Per fer aix0o cal comencar per introduir la historia del paper des dels seus inicis. Comengar auna
escala general per acabar-la reduint a un moli en concret. Aixi passarem per tot Catalunya, ens
aturarem a Capellades i acabarem el viatge a Jorba per acabar descobrint € Moli Blanc.
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Marc general delaindustria paperera catalana

Inventat a Xina ’any 105, el paper s’estén lentament pel continent asiatic. El mén paperer
passa posteriorment a domini arab, els quals en milloraren els procediments i I’introduiren a la
Peninsula, sent Xativa', en ’any 1150, un dels centres manufacturers paperers més importants
del pais. Tot i aixi @ document sobre paper més antic que es conserva a la Peninsula és d missal
mossarab datat entre 1040 i 1050 que es guarda encara a Monestir de Silos”. Aix0 evidencia
doncs, que és al voltant d’aquests anys quan els arabs despleguen el sector paperer sobre

Espanya.

Catalunya, la comunitat més llatinitzada de la Peninsula, considera la indUstria paperera com
una font deriquesai ja des del segle X1I son presents a Catalunya ds primers molins paperers.
Aixi és com del primer moli paperer del qual es té coneixement de la seva existéencia data de
I’any 1194. Es tracta del Moli d’Albarells, a Santa Maria del Cami (Copons), dins la Conca de
I’Anoia. I aixi posteriorment, es documenta 1’existéncia d’un moli a Mallorca I’any 1287, a
Perpinya I’any 1444 i a Barcelona el 1456.

El paper substitui aixi, les [loses de cera sobre les quals prenien nota els clergues i monges, per
passar-les després a net i finalment, transcriure-les sobre pergami. El paper assegurava la

conservacio del document i per tant, també dels esborranys i copies que se’n realitzessin.

Durant els segles XII i XIV s’assoli una fabricacid de paper de qualitat acreditada el qual
s’exporta fins a I’adveniment de la crisi que ocupa des del segle XV al XVI —ocasionada per la
competencia del paper italid i després per la del francés. Aixo esdevingué perqué les industries
italianes i franceses foren les primeres en incorporar innovacions com les maces hidrauliques,

I’encolat a la gelatina, etc. les quals resultaren perjudicar el sector paperer catala.

A partir del segle XV, doncs, Catalunya va viure intensament una crisi economica notable que
va tenir resso notable en e camp de la fabricacié del paper, entre altres indUstries. No per aixo
va deixar d’existir ni de superar ampliament el nivell mig de la produccié peninsular: aixi doncs
Catalunya també millora la qualitat i la quantitat respecte la produccié hispana.

Tanmateix, amb 1’assentament del rei Alfons el Magnanim a Napols, es van protegir
prioritariament les industries italianes davant les catalanes. Aixi es veieren perjudicats els

paperers catalans que van fer front a la disminuci6 d’importacions competint amb el paper italia

! Ciutat dela Comunitat Vaenciana situada a sud del territori. Historicament ha estat una de les ciutats
més importants de la provincia

2 El Monestir de Santo Domingo de Silos es troba a Burgos, concretament al municipi de Santo Domingo
de Silos.
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i e frances elaborant un paper semblant al que els va arravatar un mercat que anteriorment havia

estat tan sols del seu domini.

Aquesta situacié no millora durant € regnat dels Reis Catolics, temps durant € qual la politica
castelana gira en torn al descobert Nou Mon. Tot i aixi, a segle XVI acaba la crisi paperera
amb Felip 1. Enles Corts celebrades a Barcelona durant la seva estanca a la Ciutat Comtal —el
dia 19 de juny de 1599- aprova la disposici6 que facilitaria la fabricacio del paper a Catalunya
prohibint la sortida i venta de draps —els quals s’utilitzaven en el procés productiu- i posant en
interdicte I’entrada de paper genovées. També contribui a aquest creixement la introducci6 a la
fabricacio de paper per a atres finalitats com ara € paper de fumar, fruit del comer¢ amb €
mercat america, o paper de barba*>.

En aquest moment d’auge és quan a Catalunya es construeixen nous molins i es podien
distingir, doncs, les zones papereres del moment: 1’Anoia, amb Capellades com a centre, La
Riba i rodalies (Alt Camp), la zona d’Olot (Garrotxa), Banyoles (Pla de I’Estany) i Cardona i els
seus voltants. SOn aquestes zones les que perdrien posteriorment importancia respecte Girona i
Alcoi, que es convertirien en nous nuclis per introduir abans la mecanitzacio en els processos i
per tant superar la productivitat de la fabricacio.

D’aquesta manera, a finals del segle XVIIL, la industria paperera catalana, amb una produccio
de 40.000 raimes anuals, ocupava pel seu volum de ventes & quart lloc en & mercat exterior
comprés per Americai Europai € primer lloc en el mercat peninsular.

Per altra banda, la liberalitzaci6é del comer¢ amb América a partir de 1’any 1765 fou rellevant
per a consolidar determinades arees papereres com la conca entre els rius Francoli i Brugent, la
qual no havia assolit un benefici excessiu amb les decisions de les Corts a Barceona. Aixi
mateix, moltes arees s’especialitzaren en la producci6 de paper blanc, exportat majoritariament
a Ameérica. Al centre doncs, d’aquesta zona, €s troba La Riba —Alt Camp-, que resulta ser ja a
1775 el centre d’una zona amb abundant nombre de molins paperers.

Perd la crisi torna: els anys que conclouen € segle XVII1 i els que encapcalen el XIX suposen
un periode de davallada i descontent general coronats per I’ocupacioé napolednica que comprén
del 1808 al 1814. No obstant aix0, s nuclis de més produccié com Capelades o La Pobla de
Claramunt, a la conca de I’Anoia, aconseguiren recuperar-se i axi, mecanitzar-se per aixi fer

front amb més facilitat a I’exportacio.

3 Tots s mots assenyal ats amb asterisc indiquen que |a paraula indicada sera definida amb més detall en
I’apartat “’Vocabulari paperer’” si es tracta de mots referents al camp paperer i a seu funcionament o bé
en “’Vocabulari de la Construcci6’ si s’esmenten paraules que fan referéncia a I’arquitectura del moli.
Ambdds apartats estroben ales darreres pagines del treball, a partir de la pagina 85.
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MAPAL ..

El cami del paper
1. Xina. S. Il, any 105

. Japé. S. VII, any 810

. La Meca. S. VI, any 650

. Samarcanda. 5. VI, any 751

. Bagdad. S. IX

. Damasc. S. X, any 985

. El Caire. S. Vil

. Fes. S, Xl

. Xativa, S, XIl, any 1150

. Santa Maria del Cami. S. XII,
any 1193

11. Franga. S. XIV, any 1388

12, Italia. S. Xlll, any 1276

13. Anglaterra. S. XV, any 1494

14. Escandinavia. S. XVl, any 1573

15. Russia. 5. XVI

16. Filadelfia. 5. XVII, any 1690
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Mapa querecull la trajectoria del paper al mon des del segle Il finsel XVII.
Font: Museu Moli Paperer de Capellades.
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En tot cas, el segle XIX es vei¢ marcat per una recessio en 1’activitat fabril a causa de diversos
factors:
- Incessants guerres civils entre 1822 i 1840 que tingueren ressO negatiu en els
establiments industrials.
- La supressié de las disposicions protectores en la indlstria paperera imposades
durant el segle anterior la qual cosa va provocar € benefici dels paisos estrangers.
- El capital existent i produit fins Ilavors fou destinat a la indUstria téxtil o a la
inversié ferroviaria, molt més atractiva en aquell moment.
Cal parlar també de la introduccio de la maquina semicontinua* al darrer quart del segle XIX
com a resposta a una vaga dels obrers que tingué lloc es anys 1875-1876. Aquesta innovacio
suposa I’eliminacio dels operaris més qualificats de la tina* sense variar substancialment les
caracteristiques del paper fabricat, i aixi augmentar la fabricacio.
Malgrat tot, la desaparicié de la fabricaci6 manual que arriba amb la Revolucié Industrial
competia amb [’aparici6 de 1’elaboracio del paper per un métode continu: tot i aixi culmina la
fabricaci6 continua I’any 1919, la qual cosa era un fet irreversible. La mecanitzacié comporta
doncs, la fi del moli tradicional. Els miradors per a assecar € paper ja no eren necessaris i, en
canvi, calien espais més amplis per a instal-lar-hi la maquinaria. També és en aquesta epoca
quan més s’ampliaren els edificis construint un segon pis, amb |es corresponents ventanes* —el
gue correspon a les finestres dels miradors en els molins paperers- als quatre vents, o edificant
un complex nou annex. Aixi és com sorgiren molins de nova construccid, molins que quedaren
absorbits per fabriques i per tant, se’n perdé la configuraci6 tipica i molins que formaren un
complex industrial configurat per la juxtaposicié de naus.
Tanmateix, és en la segona meitat del segle XX que comenca a instal -lar-se la maquina plana,
amb assecadors, que permeté la fabricacié de paper continu i la introducci6 al mercat de paper
amb altres qualitats com ara € paper per aimpremta, premsa, embalatges, etc.
Al llarg del segle XX aparegueren nous molins de fabricacio, com ara El Prat de Llobregat,
destinat alafabricacio de cartrd i paper d’impressio. I és a partir de mitjan segle XX que alguns
molins instal-len maquines continues amb dues, tres 0 més formes rodones en série i assecatge
amb vapor. Fabriquen paper biclasse, en bobines per a cartré ondulat destinat a elaborar capses
de cartro.
Actualment e sector paperer és completament distint al que es coneix durant els segles
anteriors. Per exemple, s’ha anat imposant la instal-lacio de dues taules planes, en seérie, en lloc
dels bombos o formes rodones aplicades els segles anteriors. Aixi és com la mecanitzacié ha
acabat amb e moli tradicional perd € que ha fet que encara segueixin vius en la manufactura
catalana. Aixi doncs, continuen presents en la indUstria catalana |es manufactures papereres que

custodien 800 anys d’historia en el seu cami.
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Observant doncs € recorregut historic de la indUstria paperera, podem distingir clarament dues
epoques: I’época d’or per als molins paperers, al segle XVIIL, i I’época de decadéncia de la

indUstria paperera, a segle X1X.

Epoca d’or dels molins paperers
No tan sols la industria paperera va percebre la prosperitat economica: € segle XVIII va ser un
moment de riquesa que implica tots els sectors de 1’economia espanyola i que s’afavori de
’exportacio cap a América. Des de 1714 Catalunya no podia exportar directament el paper, pero
a partir de 1778 la situacié canviava. Carles Il aboli aquesta restriccié i obri les portes al

comerg catala

Epoca de decadéncia de la indistria paperera
Es una época fosca a Catalunya condicionada per diferents successos que van causar la
davallada del sector economic: la Guerradd Frances, € regnat de Ferran VI, les lluites carlines
i les guerres per la independéncia de les colonies. La industria del paper avanca per la
mecanitzacio mentre la industria tradicional paperera, que es centrava en I’elaboracio a ma del
paper, entra en decadéncia. Davant d’aixd, a Catalunya es continua treballant sense
interferencies: els molins responen a la demanda interior espanyola i de les colonies
subministrant paper de barba i de fumar. Tot i augmentar la fabricacié a la segona meitat del
segle XIX per laimplantacio de noves papereres, la manufactura manual entra cada vegada més
en crisi i per aixo les noves indlstries concentren noves tecniques i nous conceptes industrials

allunyats d’allo estrictament tradicional.

IndUstria paper era a Catalunya (1790-1800)
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ELS MOLINS PAPERERS DE CATALUNYA
EN EL PERIODE 1771 - 1778

° Molins
Terrenys calcaris
7 Numeracid i limit de grup
Lletra vertical : poblacions papereres; (gruix
segons |’importancia industrial )
Listra inclinada; nuclis demogrofics importants

Bty oo

Font: Mapa que es recull al Museu Moli Paperer de Capellades que mostra els molins paperers al segle
XVIII segons Pau Vila.
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Latradicio dela indistria paperera a I’Anoia

El mercat espanyol de paper durant @ segle XVII i bona part del XVIII era cobert per la

produccié francesa i genovesa. Dos factors van trencar amb aquesta situacio: una politica de

substitucio d’importacions i ’expansio de la demanda originada per la Corona. Aix0 va portar a

que augmentés la preséncia dels molins incrementant d’uns 200 al 1760 fins a 400 a finals de

segle. Va ser llavors quan la manufactura es concentra a Catalunya i al Pais Valencia: van

passar de posseir e 40% dels molins en la década de 1760 a superar € 70% el 1790. Comenga

doncs, una gran expansio i millora de la producci¢ catalana en general —tot i que d’una manera

destacada a Capellades i pobles veins.

QUADRE 1
1728 1766 1775 1800
Nombre Nombre Nombre Nombre
de 0% * de % de % de %

molins molins molins molins
Anoia 14 107/09 19 |os% | 20 | -| 46 |115%
Catalunya 35 44°8% 69 34°5% 109 - 200 50%

Espanya 78 200 -* - 400

* o respecte el total de molins a Espanya

*No es troba documentat

Molins paperers a l’Anoia, Catalunya i Espanya els anys 1728, 1766, 1775 i 1800.

Font: Redes en la génesis y desarrollo de un digtrito papelero catalan: El caso de Capellades (siglo
XIX). Miqud Gutiérrezi Poch.

QUADRE 2

MOLINSEXISTENTSA CATALUNYA

1728 35 1800 200
1766 69 1785 163
1775 109 1792 200
1777 113 1817 166

Font: 1728: Madurell, 1972, p.1104; 1766: Madurell, 1972, p.1130-1132; 1775: Madurell, 1972, p.61-
64; 1777: Biblioteca de Barcelona i Junta de Comer¢ de Barcelona, 35, 2-3; 1785: Delgado, 1983, p.17;
1792: Laborde, 1809, vol. IV, p.330; 1817: Museu Moli Paperer de Capellades, Carpeta Pau Vila.
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Catalunya concentra els molins en quatre valls fluvials que S’havien articulat en quatre nuclis
dominants: I’Anoia amb centre a Capellades, € de Francoli-Brugent amb capitalitat a La Riba,
Riudebitlles on destacava Sant Pere de Riudebitlles i Fluvia-Terri amb sant Joan L es Fonts com
a ciutat representativa (vegi’s el quadre 3). Fou aqui on esreunien entre d 70% i el 75% de tots
els molins catalans. Al marge de Valencia i Catalunya tan sols destacaven algunes ciutats com
Malaga i Terol: la resta d’Espanya no cultivava una industria paperera significativa.

Era doncs, en aquestes quatre valls fluvials, on no Unicament concentraven major nombre de
molins siné on s’aconseguia un millor aprovisionament de primeres materies, utillatge i es
disposava d’un mercat laboral més eficient. Aquests molins de les quatre zones assenyalades es
van especialitzar en e paper blanc —inicament Riudebitlles s’escapava d’aquesta pauta. Dins
d’aquesta especialitzacid en paper blanc, la produccio catalana era més diversificada que la
valenciana, ja que mentre que les tines alcoianes centraven la fabricacié en e paper de fumar,
les catalanes ho felen indistintament en paper de fumar i en e floret*.

Sens dubte, entre les quatre grans zones papereres de Catalunya, I’hegemonia en elaboracié de

paper correspon a I’ Anoia.

QUADRE 3

MOLINSPAPERERS PER CONQUES FLUVIALSELSANYS17661 1775

Conques fluvials 1766 1775
Nombre de molins | Nombre de molins Capf"?' tat d?
produccié en raimes
Anoia 19 29 91.400
Riudebitlles 8 13 32.600
. 67.500
Francoli-Brugent 18 25
Foix-Gaia 1 5 13.200
. 14.900
Ripoll-LIobregat 6 6
Ter 4 6 12.500
Tordera 2 4 7.700
Cardener 3 5 20.000
Segre 0 2 9.000
Sénia-Ebre 0 2 7.500
Totals 69 109 305.400

En el quadre es pot apreciar que no nomes existien els quatre nuclis anomenats. també existien zones al
marge dels nuclis esmentats. Aquestes, remeten a molins dispersos i que mantenien fabricacio,
generalment, de paper d’estrassa.

Font: La industria paperera de 1’Anoia (1700-1998): Continuitat i modernitat, Miquel Gutiérrezi Poch.
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La comarca regada per I’ Anoia i els seus afluents és el millor paradigma del desenvolupament
paperer catald. La fabricacié de paper va ocupar un segon pla pero va créixer fins a mitjans del
segle XVII1. De dinou molins & 1766 es va arribar als vint-i-nou el 1755 fins el punt d’arribar
entre quaranta i cinquanta a principis de segle XIX. Es aixi com I’Anoia, amb capitalitat a
Capdlades, arriba a ser, juntament amb Alcoi, € lloc amb major concentracio paperera de la

Peninsula

L’ Anoia, paradigma paperer

Per a entendre la dinamica de la manufactura paperera, I’ Anoia és el millor exemple. Es poden
distingir tres etapes en e procés manufacturer de la comarca: la primera, en que es va passar de
la marginalitat al desenvolupament, un altra de creixement i finalment la de maduresa. En la
primera, que s’estén fins € 1740, la manufactura paperera encara ocupava un pla marginal pero
en creixement —Capellades era la zona més avancada en aquest aspecte. La segona etapa ocupa
fins e 1775: en aquesta epoca esdevingué un creixement continu per part de Capellades, la

Poblai la Torre de Claramunt.
QUADRE 4

MOLINS DE L’ANOIA (1728-1810)

@ | ® (©)

Poblacions/ anys | 1728 | 1766 | 1775 | 1783 | 1788 | 1790 | 1800 | 1810
Capellades 6 8 13 13 13 16 17 17
Lg;"a?r']igte 3 5 8 8 9 9 10 10
'g;rg:;‘agte 2 3 6 7 7 8 8 8

Carme 3 1 1 3 3 3 3 3

Orpi ] - ] 1 1 1 2 3
Vilanova dd Cami - 2 1 1 1 1 1 1
Odena - - - 1 1 1 1 1
Cabrera - - - - 1 1 3 3
Montbui - - - - - 1 1 1
Total 14 19 29 34 36 M 46 47

(A) Marginalitat al desenvolupament (B) Creixement continu (C) Maduresa

Els diferents molins a 1’Anoia es distingeixen segons les tres etapes esmentades: el creixement de la
marginalitat al desenvolupament, el creixement continu i la maduresa del sector paperer.

Font: La indistria paperera de I’Anoia (1700-1998): Continuitat i modernitat, Miquel Gutiérrezi Poch.
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El tercer periode s’obre el 1775 i es caracteritza per 1’alentiment del creixement en les localitats
pioneres, que el 1790 semblen haver exhaurit les seves alternatives. A partir de 1780 (vegi’s en
el quadre 4) comencen a aparéixer nous molins a Cabrera, Odena, Montbui, etc. El 1775 les
tines de 1’Anoia eren entre 35 i 40 (unes 91.400 raimes aproximadament), el 1784 de 44 i el

1785 de 45 (130.000 raimes aproximadament).

GRAFIC 1

BATEJATSA LA POBLA DE CLARAMUNT (1681-1805)

:0~Tota!
—8—Fills de paperer

Marginalitat al desenvolupament Creixement Maduresa

Els tres periodes determinants anteriorment es corresponen a les dades de batejats —en aquest cas de La
Pobla de Claramunt- entre els anys 1681 i 1805. El primer periode, que correspondria fins el 1740 és
una época encara de desconeixement i marginalitat: en aquest periode 1’época d’auge dels molins
paperers encara no havia tingut posada, i per tant, els naixements —o e que és el mateix batejats en es
anys determinats en la grafica- corresponents a families papereres oscil-laven entre cap o 10 fills com a
molt. El segon periode que s’estén fins el 1775 comenga a notar l'increment de [’expansio dels molins
paperers la qual cosa genera més riquesa i per tant, més naixements —entre 10 i 15 batejats. El tercer
periode, on [’auge pren estabilitat, és ’época de més batejats fet donat per [’estabilitat de les riqueses
obtingudes pel's paperers.

Font: Arxiu Parroquial dela Pobla de Claramunt, Llibres de baptisme
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Origens de la industria paperera a I’Anoia

Latradicio paperera anterior a segle XVII té tan sols tres referents dels quals se’n coneix poc:
el moli d’Alabarells de Santa Maria del Cami (Veciana), el del Mas Vidal (la Torre de
Claramunt) i els molins de Gener (La Pobla de Claramunt). El primer sembla ser del 1193, es
tornen a tenir noticies seves el 1343 essent regentat per un paperer igualadi, anomenat Francesc
Faber, que tan sols fabricava paper per al monestir de Montserrat. El segon era proper al Mas
Vidal i e més segur és que aparegués cap al segle X111 i estigués en funcionament fins el segle
XVI. Els darrers eren propietat de la familia Gener i foren destruits per una riada € 1584.
Aquesta trajectoria paperera no era solida: 1’Anoia no constava entre els grans nuclis paperers

catalans @ segle XVII.

Aix0 amb el temps canviariai tres serien els principals referents en la génesi de la manufactura
paperera: Romani a Capellades, la familia Coca a la Pobla de Claramunt i la Guarro ala Torre
de Claramunt.

L’inici de la nissaga Romani cal cercar-lo en Joan Forgas ‘’Romanias’’. Els Romani, arribats a
Capelades des de terres gironines —concretament Ridaura- la década del 1620, foren pioners en
la creacié de molins paperers. Després de lagreu crisi que pati Catalunya, en € Moli del Turo —
Torre de Claramunt al costat de la riera de Carme- Joan Romani va iniciar 1’etapa de renovacio
de la indUstria paperera. Aixi doncs té el meérit d’impulsar i donar renom a una indUstria
paperera que ja es crela gairebé desapareguda o inclUs, inexistent.

Els Coca mantenien una importancia social que s’originava en un extraordinari patrimoni
immoble. Compraren el 1638 € moli dels Gener, Ilavors derruit, per despreés, el 1660, contractar
aprenents i dedicar-se al mon de la manufactura paperera. Els Coca ja disposaven, I’any 1722,
de dos molins, “’el Nou’” o “’de Baix’’ i el “’de Dalt’’. Cap al 1728 ja iniciaren gestions per a
construir un tercer moli annex al “’de Baix’’.

Ramon Guarro, pages de la Torre de Claramunt i anterior masover del castell de la Torre, inicia
a la familia en I’ambit paperer. El 1698 va obtenir un establiment per a fabricar un moli, el 1699
compra una pega de terra i el 1702 ja hi tenia acabada la construcci6é d’un nou moli.

Més endavant la clspide de la jerarquia aplegava unes sis families: els Romani, els Guarro, €ls
Ferrer o els Farreras entre d’altres.

Sobre aquestes families 1’Anoia inicid la seva especialitzacié en manufactura paperera. La
creixent importancia de la comarca, encapcalada pels Romani, va fer que la indistria de

Capdladesi dels pobles annexos no fos desconeguda i ocupés €l Iloc central de Catalunya.
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Periode de major desenvolupament paperer a I’ Anoia

Cap al 1740 I’ Anoia ja disposava d’un notable potencial en fabricacié de paper amb una vintena
de molins i ma d’obra altament qualificada. Amb aixo, tenia el marc idoni per al creixent de la
indUstria paperera.

Amb aix0 van posicionar la zona com una de les concentracions papereres més importants de
’estat. En els seus inicis, la ma d’obra estava composta basicament per families — fins e 1730
no introduiren ma d’obra qualificada-, condicionada en gran part per la transmissio generacional
dels coneixements® i I’elevada endogamia®.

El nom de la comarca va anar adquirint prestigi fins que Capellades esgota totes les possibilitats
d’expansi6 per la seva zona. Aixi no només la poblacié de Capellades era seu de molins: un
mapa de les poblacions papereres catalanes’ assenyala @ nom de les poblacions segons
I’antiguitat. Aixi doncs, consten com a regions papereres: Jorba, Odena, Vilanoveta, Montbui,
Carme, Orpi, Vallbona, Cabrera, LaTorre, La Poblai Capellades.

En el periode d’entre 1771 i 1775 les poblacions anoienques amb més relleu sobre la fabricacid

paperera son:
QUADRE 5
Capdlades 13 molins paperers
Pobla de Claramunt 8 molins paperers
Torre de Claramunt 6 molins paperers
Vilanova ded Cami 1 moli paperer
Carme 1 moli paperer

Font: La industria paperera de I’Anoia (1700-1998): Continuitat i modernitat, Miquel Gutiérrezi Poch.

Sumen un total de 29 molins paperers a la zona la qual cosa fa que sigui la comarca amb més
importancia paperera de Catalunya. Podria encara augmentar-ne larellevancia si s’hi afegis sant
Pere de Riudebitlles —per alimentar-se del riu de Bitlles, afluent de I’Anoia- que afegiria 13
molins més.

Paral-lelament a la Revolucid Industrial, s’introdui la maquina continua a Espanya. I amb aixo
I’elaboracio del paper manual va sobreviure: es tractava d’un paper de major qualitat. Aixi
doncs € 1845 Espanya tenia uns 280-300 molins, la qual cosa correspon a 400 tines

aproximadament. En canvi, s’arriba a 531 tines el 1856, a 648 tines el 1863 i a 757 tines el

* A la Pobla de Claramunt tnicament 11 dels 67 fills de paperers no es dedicaven a aguesta activitat.
Arxiu Parroquid de la Pobla de Claramunt, APPC, 1685-1813.

® A la Pobla de Claramunt, entre 1766 i 1804, el 43,3% dels marits de filles de paperers es dedicaven ala
indUstria paperera.

® Origina de Pau Vila, Museu Moli Paperer de Capellades.
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1879. En comptes d’entrar en davallada per la incorporacié de la maguina continua, & paper
continua elaborant-se manualment per conservar les caracteristiques i la qualitat que

corresponen a un paper manual.
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Poblacions papereres de més importancia de I’Anoia

On es troba Rigat funcionaven dos molins paperers d 1766. Per

Vilanovade Cami consequiéncies desconegudes deixa de constar-ne un €l 1775.

La Pabla de Claramunt El 1766 consten cinc molins paperers, sisd 17751 vuit el 1846.

LaTorre de Claramunt El 1766 consten tres molins en funcionament i & 1775, set.

Orpi El 1_786 existia producci6 paperera en aguesta localitat. EI 1846 tétres
molins paperers.

Carme Un moli paperer el 1766. Poc després en consten dos.

Capdllades 2/(;1;; rgjoligsfggggfjeerss ;grgsatgg %’any 1766 i tretze ’any 1775. El 1866

Vallbona Funcionava un moli I’any 1768.

En aquesta epoca també hi havia altres poblacions a la comarca amb un sol moli: Jorba (1753),
Odena (1781) i Santa Margarida de Montbui (1790). Aixi és com la zona anoienca forma “’la

capa paperera més important de Catalunya’””.

" Paraules de Pau Vila.
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El Moli paperer: P’edifici i ’espai productiu

En laRevoluci6 Industrial que va suposar una época d’avengos técnics, sorgeix una societat que
modifica les bases econdomiques per, de manera progressiva, fonamentar-les en la producci6
industrial. Aixi sorgeixen les manufactures téxtils, les d’assaonament® de pell, les de molta de
farina, ec. i entre eles, les indUstries que es centraven en la fabricacio de paper. A causa del
procés d’industrialitzacié propi de la Revolucio Industrial destaca I’existéncia d’edificis
singulars per a la realitzacio del procés productiu. Aixi és com en e cas de la fabricacié
paperera 1’edifici que concentrava la practica de tot el procés productiu era e moli paperer.
En el cas de la manufactura paperera, 1’edifici que concentrava la total practica del procés
productiu era el moli paperer, del qual se’n podien distingir dos models:

- El model edlic, del qual la localitzacié més destacada es trobava al nord d’Holanda —

Zaanland.
- El model hidraulic, definit per 1’as d’aquesta energia. Aquest model era present a tot

Europa.

El model hidraulic: I’estructura de I’espai productiu

L’aplicaci6 del moli hidraulic a I’elaboraci6 del paper esta datada a la segona meitat del segle
X1l ala poblacid italiana de Fabriano.

Aquest darrer model fou el caracteristic a Catalunya i doncs, també a I’Anoia. Els molins
anoiencs, com la majoria dels catalans, no allunyaven els seus trets de la masia catalana o de les
cases rurals de la zona. Amb fregliéncia es presentaven com un edifici aillat, responent a una
funcionalitat gairebé estricte.

Els molins, edificats, expandits o restaurats principalment al segle XVIII parteixen d’una planta
rectangular o quadrada*, es compon, generalment, de soterrani o semisoterrani, planta baixa i
dues plantes pis amb coberta* a dues vessants de carener* paral-lel ala fagana principal, on es
troba I’accés. No obstant aixo també son freqiients molins paperers d’una planta menys —€s a
dir, compostos pe soterrani, la planta baixa i la planta pis- o d’una planta més —aixo és, amb
soterrani, planta baixai tres plantes pis.

Cal dir tanmateix que amb freqiiéncia els molins paperers eren resultat de la reconversio d’altres
instal-lacions. A I’Anoia, els principals exemples en son els batans de llana® i dels molins

fariners™ tot i que també es van donar restauracions d’altres edificis. Aixi s’expliquen les

8 Acci6 d’assaonar, aixo és, efectuar totes |es operacions d'acabament de pells o de cuirs adobats.

° Maquina generalment hidraulica, composta de grans maces de fusta, moguts per un eix, per a colpgjar,
desgreixar i macolar els draps.

19 Fins i tot entre la ma d’obra podia haver-hi doble dedicaci. A Capellades era habitual trobar
manufacturers qualificats com a  fargaire i fabricant de paper’’.
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referéncies en arxius historics o documentacions antigues com ara ‘’un moli paperer abans
bata’’, “’moli paperer que antigament fou Draper’” o de “Molendium Paperium per dictum
confintem constructum qui Antiquitus era Molendium’**.,

Aixi doncs, si I’origen de 1’edifici era I’anterior i no el de ser un edifici de nova elaboracio,
aquests edificis s’adaptaven a les funcions d’un moli paperer: era necessaria la construccié del

mirador i I’habilitacié dels espais interiors. Motes vegades tanmateix en el mateix moli es

conservaven les activitats originals (moli de farina, bata de llana, farga, etc).

QUADRE 6

VALORACIO DELSEDIFICISINDUSTRIALS DE LA POBLA DE CLARAMUNT
(1732) (en lliures)

Nombre Valor
Moalins paperers 3 6.500
Batans 2 1.500
Malins fariners 3 2.500

En aquest quadre es pot apreciar la diversitat de molins que hi havia a La Pobla de Claramunt. Tot i
aixi ja en aquella epoca tenia més valor un moli paperer que qualsevol altre.
Font: Ribai Gabarro (1972), p.273-274.

Es doncs a partir d’aquesta polifuncié dels molins paperers que fos freqiient que el propietari
reservés, en els contractes d’arrendament dels molins, 1’0s preferent de les premses o el cup* en
determinades ¢poques de I’any (en seria un exemple la verema). Era doncs, freqiient *’construir
[...] molinos traperos, papeleros, harineros o otras qualquier fabricas que le parecieran mas

convenientes 2,

" Traduccié: Hi haviamolins paperers que ja anteriorment havien estat molins.

2 En un contracte s’afirmava que s’aprofitaven les premses *‘en lo temps de premsar-se lo vi y brisa’’
(Secretaria i Superintenéncia d’Hisenda, lligall 636, 8-X-1778). Sobre un moli de Joan Tort es deia: ‘ ‘que
la premsa de mullar [...], en lo temps de premsar se lo vi y brisas quedara libre anualment a favor de mi

Joan Tort”’ (Notarials, Igualada (410)).
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Arquitectura

L’aspecte extern dels antics molins paperers és caracteristic, singular i propi. Ho és
primordialment per la quantitat de petites finestres (‘’ventanes’’ en catala a causa de la seva
finalitat de que entrés el vent a la planta d’assecatge) que caracteritzen les dues o tres plantes
superiors de I’edifici. Es aixi com gracies a la circulacié d’aire, el paper, penjat al mirador o
estenedor, és a dir, a les plantes superiors, s’assecava. A part d’aquesta caracteristica particular i
de tenir, a vegades, una major grandaria, I’arquitectura dels molins paperers no diferia gaire de
la deles cases rurals o masies de la zona

Ja algunes dependéncies complementaries tenien la mateixa finalitat i és que molts molins
paperers també cultivaven terres i, en menys escala, criaven bestiar.

Tanmateix cal tenir en compte que molts molins derivaven d’antics molins fariners,
transformats segons les necessitats del propietari o 1’arrendatari i com alguns, després de la seva
transformacié, seguien mantenint el funcionament de la mola per moldre e gra, entre altres.
Joan Rossell6 i Lluis Morera™®  descriuen aixi I’estructura arquitectonica d’un moli paperer:
“‘constructivament, el moli paperer es basa en l'estructura de la crugia*, com a model
componible, & qual es conforma a través de murs de carrega* i de voltes* i embigats* que
descansen sobre els murs, substituint-se aquests, en la planta sota coberta, per pilarsi bigues
defusta’.

Els molins ampliats, edificats o renovats principalment a segle XVIII tenen doncs, les seglients
caracteristiques.

Parteix d’una planta quadrada o lleugerament rectangular*. Molts porten adossats edificis
complementaris s quals augmenten segons les necessitats.

Constructivament, el moli paperer es basa en 1’estructura de la crugia* -com deien Rossell0 i
Morera- €l qual es conforma a través de murs de carrega, voltes i embigats que descansen sobre
els murs, subgtituint-se aquests, en la planta sotacoberta*, per pilars* i bigues de fusta*. Aquest
sistema constructiu basat en la crugia permet el cobriment més elemental del volum a través de
voltes escarseres* de turo* o de mao de pla* al soterrani, o de biguetes de fusta* de dimensions
discretes alaresta de plantes, la qual cosa fa possible que, amb certa facilitat, s’amplii el moli —
tant en planta, incorporant noves crugies o allargant les existents; com en algada, incorporant-hi
un nou pis.

Es en aquest esquema constructiu basat en la crugia que confereix una capacitat de creixement
espaial, en el caracter d’edifici singular, en els trets arquitectonics similars, on sostenim la masia
com a antecedent immediat del moli paperer.

El material de construccié és la tapia*, terra amassada que forma les gruixudes parets i

arrebossada* per a donar-li més resisténcia. La part inferior de la paret (fins a I’algada de sobre

> Miscellanea Penedesenca, 1988, Joan Rossell6 i LIuis Morera.
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el portal principal aproximadament) i els caires* sdn de pedra de turo. Tanmateix son
elaborades d’aquest material les voltes de can6* pertanyents al soterrani, planta principal de
produccio paperera, i les dovelles* que forgen 1’arc* del portal e qual, generalment, custodiava,
al mig, I’escut del fabricant —tema principal del qual es repetia alafiligranai a les caratules i

representava la marca i igualment, € prestigi paperer del moli al qual identificava.

Partsi elements del moli paperer

DEPENDENCIES PERTANYENTSAL PROCES PRODUCTIU

L’esquingador
Aquesta estanca era habitual trobar-la a la primera planta, a ’entrada del moli, tot i que podia

variar segons les necessitats del moli. Aixi quan arribava € drap a moli no calia transportar-lo
entre les diverses plantes sind que ja en la primera planta s’iniciava el procés de manipulacié del
drap.

Tradicionalment, 1’esquingador o tanmateix anomenat espolsador, fa referéncia a ’espai on es
realitzaven els primers passos de la producci, els quals es centraven en la preparacié del drap,
triturant-lo i espolsant-lo.

L’esquingador, d’aqui el seu nom, corresponia a la taula on primerament s’esquingaven els
draps —sempre de fibra vegetal- a fi de fer-ne bocins i aixi poder fer més facil e procés que
corresponia al podridor. L’esquingat del drap, doncs, era necessari per abreujar 1’operacio del
Moli ja que els pedagos de drap d’una certa mida exigien més feina per a ésser esbocinats 0 sind
s’introduirien als racons de la pila o entre els claus de les seves maces i alterarien el procés. Les
espolsadores triaven els draps —segons si eren de lli, canem, o es tractava de fibres més rigides
com ara espart-, i €ls esquingcaven per mitja de les dalles* o € marrassa*. Un cop esquingats
s’introduiran al torn espolsador 0 balonar* per tal d’espolsar-lo a fi d’extreure’n les restes de
sorra, polsi altres impureses que podrien distorsionar o alterar la qualitat final del paper.

En diversos estudis' realitzats sobre el funcionament de les plantes d’un moli s’esmenten
diferents elements en aquesta estanca del moli: en primer Iloc es fa referéncia a dos instruments
per “’pesar los draps’’, una romana* de ferro i un “’ternal ab sa soga’’, estris que ens confirmen i
indiquen que el drap es venia a pes i que el preu d’aquest s’estipulava en el mateix moli. En
segon lloc trobem I’espolsador*, definit com a “’taula de fusta en forma de caixa quadrada o
octogonal, sobre la qual, i cobrint tota la superficie hi ha una tela metal-lica. Aquesta tela
metal-lica iniciava el procés d’espolsament: mentre es triaven els draps primeres impureses se

separaven del drap per mitja d’aquesta reixa metal-lica. A cada angle de la part superior de la

!4 Inventaris com el que s’adjunta en 1’annex recollits per Ton Lloret i Ortinez.
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taula, o en @ centre del marc de fusta, hi ha ben travades unes mitges dalles o dallons que
serveixen per a esquingar els draps”*™.

Tanmateix, en altres inventaris apareixen com a parts diferenciades 1’esquingador i I’espolsador.
| tot i trobar-los en la mateixa estanca en alguns molins, era molt més corrent trobar @ torn
espolsador a I’aire lliure: el drap venia ple de pols i aixi les impureses que se’n treien quedaven
a fora i no dins a I’esquingador. Per tant, és segons € moli que trobem les dues parts en la
mateixa zona o bé separadament. Es per descripcions realitzades en diferents estudis que sabem
que el primer incorporariales dallesi el segon, latela metdl-lica que espolsaria els draps.

Aixi doncs, és en pocs molins que podem ubicar un torn espolsador en aguesta estanga. Per
exemple, el Moli de Joan Marra Romani disposava d’una estanca anomenada ‘’estancieta del
torn de espolsar’’, mentre que en el Moli de Josep Romani (moli de Dalt), per exemple, € torn

es troba al mall. D’aquesta manera el nombre d’elements que pertanyien a I’esquingador variava

segons el moli que s’estudii.

El nombre 1 senyalitza la taula on s’esquin¢ava el drap, coberta per la tela metal-lica que iniciava el

proces d’espolsament. El nombre 2 correspon a la ganiveta o dalla mentre que el 3 correspon a ---, per
a esquingar elsdraps mésrigids.
Planol nimero 2 de ‘’Magquinaria del Moli Blanc’* Font: Elaboracio propia

3 vallsi Subird, Vocabulari paperer através de diversosinventaris del segle XVI11. p.508
*S’incloura a la part inferior de cada fotografialareferénciaen € projecte que conformala Part Practica
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Tela metal-lica que cobria la taula d’esquing¢ar on es comengava a

espolsar el drap.

Dalla o ganiveta.

Torn espolsador.

Planol numero 0 de °Maquinaria del Moli Blanc”’

Font: Elaboracio propia

El podridor

Aquesta estanca podia trobar-se tant a la primera planta, al costat de 1’espolsador o bé en el
soterrani. Tot i aixi era més freqlient trobar-lo al soterrani. Gairebé sempre corresponia a una
estanca tapiada a causa de | es fortes olors que desprenia € paper al podrir-se.

En aguesta estanca és on es deixava fermentar € drap a fi que @ teixit es desfés i, aixi,
posteriorment fos meés facil de trinxar amb les masses. Els draps s’apilaven doncs, en aquesta

cavitat closa per tal de fer-los fermentar i facilitar-ne la seva trituracio. Per a gudar a la
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fermentaci6 el drap, ja esquingat, es dissolia amb cal¢ 0 sosa caustica per avangar € procés o bé
cendra —per emblanquir €s retalls més foscos ja que conté e mateix element que emblanqueix
end llexiu.

En aguns molins, com és del cas del Moli de la Vila —on actualment hi ha & Museu-Moli
Paperer de Capellades- hi figurava un forat a sol de la planta baixa que comunicava amb el
podridor, que [ogicament es trobava al soterrani, i que per tant, permetia llencar € drap per dur-
lo d’una planta a I’altra.

Tot i aixi no és del tot clar si el drap passava pel podridor abans o després d’ésser esquingat.

Podridor, cavitat que es
trobava al terra i on s’hi
introduien els draps per
tal de podrir-los.

Planol numero 20 de “Edificacio del Moli Blanc’’
Font: Elaboracio propia

L’estanca de les Piles

Les piles, cavitats fetes normalment de pedra, i les maces mogudes per I’energia hidraulica,
trituraven el drap en el seu interior. Havien d’ubicar-se a les parts més baixes de 1’edifici a fi
d’estar en contacte amb 1’aigua que feia moure les rodes hidrauliques i, aixi, permetre €
funcionament dels engranatges que articulaven e mecanisme. Amb tot aixo podem dir que era
un dels elements més mecanitzats del moli paperer. Per tant, doncs, sempre es trobaven a
soterrani —juntament amb el mall satinador.

Aixi doncs, accionades per I’arbre de lleves*, s’encarregaven d’acabar de trinxar el drap abans
que aguest passés a latina. Com que tot el procés de 1’elaboracid era manual, també ho era el
pas de la pasta d’un tipus de tina a ’altre. No hi havia cap pas per ala pasta per canviar detina

sind que aquest pas es fela manualment a través de casses*.
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Seguint la distribucio d’alguns molins de la zona dels quals encara se’n conserva la disposicio
dels elements en I’estanga, hi trobem piles, piletes, rodes, arbres i altres apardlls'®. Segons Valls
existien tres tipologies de piles: les de drap*, les de repist* i les derefi* ' la diferéncia entre les
quals romania en € tipus de maga que figurava en I’interior de cada grup de piles. Segons €l
tipus de claus* -subjectats per 1’anell- que figurava en cada maga, aquestes tenien una funcio
distinta. Utilitzant aquestes tres classes de piles € drap quedava completament triturat per
obtenir pasta de paper. També podem trobar “’argolins’’*, que son els dipdsits on es guardava la
pasta fins que no s’hagués de menester. També trobem arxius que esmenten aixetes de coure,
que permeten aproximar la quantitat d’aigua utilitzada en cada grup de piles: ’dos aixetas de
coure, launa de ellas gran, per donar aygua a las pilasy ala altre petita, per donar-la-hi les pilas
de rapist”**®. Per tant, les piles de drap utilitzaven més aigua que les de repist i refi.

Tanmateix podiem trobar-hi un encerat de tela—possiblement utilitzat per atapar alguna finestra
0 porta-, un magallet per a descrostonar la pasta incrustada a les piles, i diversos recipients de
diferents materials i formes per atraginar la pasta.

A part de tots els mecanismes esmentats també podem trobar dins aquesta estanca d’alguns
molins @ mall, com ara en els molins de Jeroni Romeu i en € de Joan Marra Romani —a
Capellades.

Tots els elements anteriors poden trobar-se dins 1’estanca de les piles perod també poden no ser-

hi segons € moli.

1. Maga de drap: amb clausdetall viu.
2. Maca de retrenc: amb claus plans
amb edries.

3. Maca refinadora: sense claus.

4. Anell

5. Claus

18 En I’estudi de Valls i Subira del Moli de Joan Torra i Serra sens descriu basant-se amb arxius historics:
“’trobem tretze pilas y dos piletas ab sas quatre rodas, arbres, massas y damés aparatos’’.

Y vallsi Subird, Vocabulari paperer através de..., p.508.

'8 [dem.
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1. Cassa 4. Piladedrap Font: Elaboraci6 propia
2. Maces dedrap, retrenc i refi. 5. Pila derepist
3. Arbre de lleves 6. Pila de refi

Planol numero 4 de ’Maquinaria del Moli Blanc’'
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L’estanca de la Tina

Aquesta estanca s essencial en qualsevol dels molins. La tina és tan 0 més prescindible que les
piles atés que és el lloc on s’elabora el paper amb la pasta obtinguda a les piles. Aquesta estanga
és la que més semblances té quan es compara en diversos molins: la diferéncia fonamental rau

en el nombre de tines que disposa cada moli.

QUADRE 7

Moli Nombre detines

Moli de Francisco i Miquel Romani (1695) 1
Moli de Dalt — Josep Romani (1760)

Moli de Jeroni Romeu (1781)

Moli del Turo— Ramon Torrai Serra (1782)
Moli de Francisco Guarro Fontanelles (1793)
Moli del Pla— Joan Marra Romani (1795)
Moli de Josep Soteras Romani (1814)

N FLINW|F|F

Font: Molins paperers de I’Anoia al segle XVIII: entre el mas i la fabrica,

Ton Lloret i Ortinez
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1. Formaamblapasta 2. Tina
Planol niimero 20 de “’Magquinaria del Moli Blanc”’ Font: Museu Moli Paperer de Capellades
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Font: Elaboracié propia

La tina és € gran recipient on es posa la pasta barrgada amb
I’aigua. Cadascun dels diposits de pasta que conté la tina
s’anomenen argolins*. Tanmateix pertanyen a aquesta estanca tots
els seus elements: casses d’aram*, formes (motlles amb els quals es
fan, un per un, es fulls de paper), saials (les baietes que es
col-loquen entre full i full) i ponadores (post de fusta quasi
guadrada on e ponedor va posant els saials i els fulls de paper).

Formen part d’aquesta estanca també la premsa (amb els seus
components: mises, nou, cargol, etc) per a premsar els fulls acabats
d’elaborar, i la banca de llevar que servia per a separar els fulls
dels saials un cop s’havien premsat. Sempre sota la premsa trobem

el cassO, que servia per adipositar les restes d’aigua del premsatge.

Torn* que accionava la premsa. Aquest torn es movia gracies a l’accio

de quatre homes que empenyiens el's barrons(1)*.

1. Tina 4. Banca de llevar* 7. Banca de ponar*

2. Premsa 5. Piles

Font: Elaboracio propia

3. Tronc 6. Cassa
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El mirador

Aquesta estanca es trobava normalment a les plantes superiors del moli. Llevats ja es fulls es
pujaven a mirador, altrament dit assecador, on es realitzava  seu assecatge.

La caracteristica principal d’aquesta planta és la gran quantitat de ventanes (finestres) que
I’envoltaven. Servien per a deixar passar el corrent d’aire a fi d’assecar el paper, préviament
estés a les cordes. Es € gran nombre de ventanes & que ens permet, visualment, identificar un
edifici que havia estat emprat com a moli paperer.

Els principals elements que hi podiem trobar eren les cordesi les teses. El tes6 era cadascun dels
llistons foradats que penjaven de les parets del mirador i que aguantaven les cordes per a
estendre e paper. Tanmateix hi podiem trobar els espits*, les banques per a estendre paper —
amb rodes per a poder-les moure per la planta i aixi estendre € paper en totes les teses-, les
banques per seure, i un baiard* de fusta per atraginar el paper.

Amb tot aix0 aconseguien ’assecatge total del paper i un cop realitzat, era encolat. Aquest
procés podia fer-se a les plantes baixes o a soterrani pero també podia elaborar-se al mateix
mirador —com era e més comu- per tal de no traginar € paper tantes vegades. Aixi mateix
I’encolatge s havia de realitzar prestament ja que la cola havia d’estar a una temperatura molt
concreta per tal de garantir un bon resultat. En cas que aquest procés fos realitzat al mirador,
s’hi trobava la premsa d’encolar® i e mullador*.

Un cop el paper s’havia encolat i s’havia tornat a premsar, calia tornar-lo a estendre perqué
s’assequés de nou.

Tots els elements descrits son els que tenien preséncia en 1’estanga. Tanmateix a vegades hi
podiem trobar raimes de paper encolades o per encolar perd sense estendre, en e cas que la
planta també s’utilitzés per encolar. No era estrany trobar peces de roba sobre les cordes, els
propietaris les utilitzaven tanmateix per a estendre-la.

Moltes vegades també s’usava aquesta planta com a magatzem vist que, a vegades, s’hi
ubicaven elements molt diversos'”.

Aixi és com es descarta |ogicament un mirador buit, amb només el paper sobre |es cordes per tal

d’assecar-se.

19'N’¢és un exemple el mirador del Moli de Dalt —de Josep Romani- on en un dels inventaris realitzats per
Valls i Subira s’esmenten: ‘’una caixa molt dolenta plena de flautas de fusta per lo orga’’ o un total de 99
posts de fusta. Tanmateix en el Moli de Jeroni Romeu figura en el mirador “’una quarteta y tres cortans de
blat moresch, ab dos sachs de borras’’.
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PLANTES QUE CORRESPONEN
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Planol de |la fagana est corresponent al Moli Blanc on es poden apreciar, en la planta superior, les

“ventanes’’ que caracteritzaven la planta superior de qualsevol moli catala, el mirador.

L’estanca ddl perol

La cola utilitzada al mirador o en altres casos, a la planta baixa, no s’elaborava alla sin6 a
I’estanga del perol, bé amb aquest nom o amb el nom de cuina, cuineta, cuina de baix, etc. — en
molts molins hi havia més d’una cuina.

Aquesta estanca es trobava, normalment, a peu pla del primer mirador tot i que també podia
trobar-se ala planta baixa.

Els elements que hi figuraven eren essencialment: e perol per afer la cola* o caldera d’aram —
on s’hi trobava, al fons, el brescat* o el pandero* perque no s’adhereixin les carnasses al fons
del perol-, algunes cassoles per al transport d’aquesta o bé per si se n’havia d’escalfar una certa
quantitat i una premseta* o premsa de mullar* per atornar a premsar e paper i aixi estendre la
cola uniformement per tot el paper i eliminar-ne I’excedent d’aiguacuit*. Per tal de passar la
cola del perol a cassb-on s’intruiran els papers per tal d’ésser encolats- hi havia una aixeta al
gran perol que permetiaintroduir la cola a la cassola sense cremar-se.

Sota la premsa de mullar trobem un cassoO, que servia per a recollir ’excedent d’aigua que
resultava del premsat delsfulls.
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1. Premseta 2. Perol ocaldera 3.Carnassa 4. Cassola 5. Aixeta 6.Cassd

Font: Elaboraci6 propia

L’estanca de les carnasses

La carnassa animal, d’aqui el nom de I’espai, son les deixes que resulten del tractament de la
pell un cop assaonada i que son utilitzades en e moli per a daborar la cola. El fet que Igualada
fos una zona amb una important industria d’adobs feia 1’obtencid de la carnassa més facil.
Aquest fet es constata amb e que descriu Valls sobre un dels molins de la comarca®: < 'cosa de
uns trenta sinch quintars de carnassas de Igualada’”.

Al no ser una estanca present en tots es molins paperers podria ser que aquesta materia es
guardés en algun altre espai del moli. Normalment s’ha documentat en els molins de més
importanciai capacitat.

En molts molins podia ser que en aquesta estanca també emmagatzemés altres estris diferents.

El Mall
El paper, ja encolat, assecat al mirador i trencat” calia allisar-lo. Aquest procés es realitzava a

mall, que es trobava a la mateixa estanca de les piles ja que aquesta s’acciona a partir de

I’energia hidraulica, i per tant, ha d’estar en contacte amb 1’aigua.

2 vallsi Subira, Vocabulari paperer, p.27.
! Quan el paper estatrenca és @ resultat detreure el séc que la corda de 1’estenedor ha deixat en el full de
paper, picant-lo contrael genoll o la cuixa
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El mall també era anomenat maga de setinar o mall setinador i en quant a la forma, era com una
mena de martingt. Aquest mall era generalment una gran peca de fusta, rectangular pero
acabada, per la part de sota, en forma de piramide invertida i truncada. Funcionava pel mateix
sistema que les maces de les piles: era necessaria una roda hidraulica petita, o rodet, que unit €
seu eix amb I’arbre de lleves, aixecava la telera, que sostenia la gran mola dd mall que es
trobava sobre un planxoé de ferro o calandra*. Els plecs del paper es col-locaven sobre d planxé
i batuts* pel mall, quedaven completament allisats.

1. Arbredelleves 2. Mola 3. Planxé deferroocalandra 4. Telera

Font: Elaboracio propia

En aquesta estanca s’hi trobava tanmateix la banca de fretar* que s’utilitzava, mitjangant una

ganiveta* o pedra defretar, per igualar elsfulls de paper tallant les barbes massa llargues.
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1. Banc defretar 2. Pedra de fretar

Font: Elaboraci6 propia

Peces que configuren el mecanisme de la Banca de fretar

Font: Elaboraci6 propia

El brunyidor

De I’estri que dona nom a aquesta estanga se’n desconeix una descripcié detallada i precisa
Valls® e descrigué com la taula de marbre que serveix per a brunyir* el paper o com la peca de
pedra molt dura i allisada (Onix, marbre, vidre 0 petxines) que servia per a brunyir €l paper a
ma. Generalment es trobava al banc de fretar ja que per a seu Us el paper es col-locava sobre la
banca. Tot i aixi, amb el temps, ’aparell que brunyia el paper s’havia modernitzat i ja no es
realitzava a ma sind amb uns apardls semblants a un pantograf*.

Aquest aparell no constava en tots els molins paperers ja que amb ’allisament obtingut al mall
tal vegada d resultat era tan satisfactori com € del mateix brunyidor. El trobem, per exemple,

en el moli de Francisco Guarro i Fontanelles, descrita I’estanga d’aquesta manera en el llibre de

2 vallsi Subira, Vocabulari paperer, p.23.
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Valls: “’un brunyidor de brunyir paper y cartons ab son corr6é de bronze y baix una planxa de
ferro’’. Similar ¢és la descripcidé que se’n fa a La Lande: “’hay también ciertos casos en que
igualmente se sirven de un cilindro de hierro bien pulido, con un mango largo de madera,
apoyado fuertemente contra e techo, que pasean por encima del papel con ambas manos’%,

Segurament se’n desconegui detalladament la seva situaci6 en el moli perqué no s’ha trobat en

gran nombre d’inventaris de molins paperers de la zona.

El comptador

Un cop acabada I’elaboracié del paper era dut al comptador. Era en aquesta estanga on es
fretava, aixo és, igualar es fulls de paper amb la ganiveta* tallant les barbes* massa llargues, es
revisava i s’empaquetava. Després d’aquest ultim procés el paper ja anava a parar a mans del
comprador.

Hi trobavem normalment una o dues taules —normalment de fusta de noguer-, amb bancs llargs
que les completaven, un banc de fretar amb la ganiveta de fretar, la premseta d’igualar —en €l
qual es tornava a premsar € paper per tal que quedés ben empaquetat. En alguns molins, tot i
gue no eraindispensable, es podia trobar, en aquesta estanca, unes balances, segells per sdlar €
paper i que servien per gravar les cardtules dels paquets, en es quals constaven la qualitat del

paper, el nom i cognoms del fabricant i el lloc d’elaboracio.

DEPENDENCIES RESIDENCIALS

Introduccié ala masia pairal del segle XVIlI

Les dependéncies residencials seguien com a patré les masies 0 cases pairals del mateix segle.
Per aix0 cal doncs, acostar-nos a les masies. Només entrar trobavem un vestibul just davant
I’escala —de pedra, senzilla sense caixa d’escala propiament dita ni tampoc cap barana. Al fons
d’aquest vestibul s’hi podien trobar altres objectes que hi restaven provisionalment —sacs de gra
0 patates, estris per atreballar laterra, aparells de guarniment pels animals, etc-.

En la disposici6 tradicional de I’interior de les masies la planta baixa podia ser destinada a
estables, corts, galliners, a vegades graners, cdlers, etc. En cas de que aguestes estances
s’incloguin en el moli paperer també es trobarien en la planta baixa o bé exteriors a 1’edifici
central. Normalment al costat de I’escala trobavem tanmateix la sala, situada a 1’est. Aquesta,
era la pega central de la masia, la més important, i lloc de reuni6 de la familia. Es tracta d’una
estanga espaiosa que no s’utilitza quotidianament: es reserva per als dies de festa o celebracions
importants. La sala obre les finestres a la fagana principal, sovint a través d’una balconada. En
la sala no hi faltaven dements tradicionals de la vida de la pagesia: la capdleta o fornicula amb

el sant de devocié de la familia, un gran rellotge de paret i diversos prestatges —amb atuells de

% LaLande, Op. Cit., p 129.
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terrissa, d’aram o de vidre. S’incloien també armaris raconers, retrats familiars, etc. Presidint la
salahi halallargatauladeroure o de noguera, amb els bancs paral-lels, un dels quals arrambat a
la paret si la taula no és al centre de 1’estanca. Habitualment tamb¢ s’hi incorporava una llar de
foc. Es doncs, en aquesta estanca, on trobem els millors mobles de tota la casa tot i que la
decoracio d’aquestes masies solia ser austera, amb mobles que es caracteritzen per la seva
antiguitat.

Al voltant de la sala, s’obrien les cambres o habitacions de dormir, senzilles, a excepcio de les
cases senyorials —que tenen alcova i mobiliari antic com ara llits de metall o bé de fusta
torngada, amb capcals decorats, calaixeres, potser un escriptori que guardava escriptures,
testaments o Ilibres antics.

Lacuina és, perd, lapecaclau i laque concentra la vida de la casa. Es I’estanca on habitualment
€s menja, i on, als vespres, a voltant de la llar de foc, es reunia la familia. Normalment la
situacio de la cuina és al costat de la sala tot i que pot variar segons la regio on trobem la casa
pairal. En aquesta estanca hi distingim tot allo que avui ja esta en dests: els fogons, on esfeia el
menjar amb les brases de la llar defoc. Les piquesi les aiglieres, de pedra, tenien sovint rajoles
a la paret per tal de protegir-la. A les parets de la cuina-menjador no hi faltaven les lleixes,
prestatges amb & seu volantet florgjat que servien per a disposar-hi els plats, cassoles i altres
atuells pertanyents a I’estanga. Habitualment trobavem en aquesta estanca el forn, que era
indispensable per a 1’elaboracié de pa. Consistia en un espai tancat, fet a la paret amb la base
enrgjolada o enllosada. També podiem trobar-hi la pastera, una gran caixa rectangular de fusta,
defons plai paretsinteriors inclinades dins la qual es pastavalafarina per afer-ned pa

També pertany a aquesta estanca una llar defoc.

Al costat de la cuina solia situar-s’hi el rebost, que s’utilitzava com a despensa per als

queviures.
Aixi doncs, plasmant aquest model de casa pairal del segle XVII a les funcions d’un moli, el

més habitual era trobar-hi un gran nombre de cambres que envolten les dues peces centrals: la

salai la cuina-menjador.
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— PLaNTa Barxa DEL Casks — PLaNTA DEL PIS DEL Casés

Planta de tres masies de la Garrotxa dibuixades per [’arquitecte Josep Danés i Torras.
Font: Arquitectura popular, Seccio septentrional de la comarca d’Olot. Estudis Universitaris catalans,
Barcelona, 1919.

Les cambres (o quartos)
SOn les estances més habituals dins la zona residencial del moli. El seu nombre oscil-la entre

quatrei sis per moli.

Depenent del usuari d’aquest quarto, si bé era ’amo del moli, I’arrendatari i la seva familia o
dels treballadors. En els ultims, els elements que s’hi trobaven eren austers: els llits, una post
per a guardar la roba i algun orinal. Aquest escas mobiliari es tradueix en I’escassa activitat que
s’hi duia a terme. Es precisament aquesta austeritat la que contrasta amb I’abundancia
d’elements que es podien trobar en altres cambres com ara en la dels amos. En aquestes, s’hi

podien trobar objectes diversos: armaris, caixes, peces de roba, joies i objectes de luxe®,

% N’és un exemple la cambra dels amos del moli de Josep Romani que es descriu Valls en un dels seus
estudis, on s’esmenten: “’un rellotge de plata per a la butxaca [...], tres gots de plata xichs [...], un parell
de sivella de plata per las sabatas [...], un agnus de plata ab sa siguilla del mateix [...], una campaneta de
plata ab cadeneta del mateix [...], un bascars per criatura ab sa cadaneta, tot de plata [...], dos imatges de
nostra senyora ddl Pilar, una de gran y altre mitjana de plata, sobredeuradas [...], una maneta de coral ab
son capsd de plata [...], unas arracadas de or ab pedras vermelletas [...], una creu de or ab pedras de
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monedes®™, quadres, armes de caca, brasers, eic. També era assidu trobar-hi s llibres i
documents de la casa, en cas de no ser en I’estudi.

Aixi doncs son les estances més heterogeénies del moli considerant-los quartos des del moment
que hi figurava un llit ja que també hi havia estances que sota el nom de “’cuarto’” guardaven
gra o eren utilitzades com a magatzems. El nombre de Ilits permet, tanmateix, saber el nombre

aproximat de persones que vivien en el moli.

QUADRE 8
Moli Nombre dellits
Moli de Francisco i Miquel Romani (1695) 5
Moli de Dalt — Josep Romani (1760) 5 (i 1 bressol)
Moli de Jeroni Romeu (1781) 8
Moli del Turo— Ramon Torrai Serra (1782) 9
Moli de Francisco Guarro Fontanelles (1793) 8
Moli del Pla— Joan Marra Romani (1795) 5
Moli de Josep Soteras Romani (1814) 5

El nombre de Ilits que podiem trobar permet deduir el nombre de persones que a part de treballar, vivien
en el moli.
Font: Molins paperers de I’Anoia al segle XVIII: entre el mas i la fabrica, Ton Lloret i Ortinez

Lacuina

Segons les descripcions que han elaborat diferents historiadors, 1’inic element comi de les
cuines d’un moli era un foc a terra ja que la resta de molins eren del tot heterogenis segons la
indUstria paperera.

Tot i que no tots els molins tenien una cuina principal n’hi havia que disposaven dels tres tipus
de cuina possibles: la cuina principal, una segona que de fet conformava dins 1’estanga del perol
i la cuina secundaria on hi havia e ements culinaris més especifics —per exemple un banc o una
taula de fusta amb calaix.

La cuina podia ser tant el lloc on menjaven els operaris com 1’estanga on s’escalfava I’aigua que
s’introduia a la tina — en e cas de que alatina no hi hagués fogons. Aixo succeeix en els molins
el inventari dels quals inclou tant utillatge per preparar € menjar com el perol per afer lacola—
per exemple, € Moli de Josep Soteras Romani.

La cuina presentava les mateixes caracteristiques d’una cuina propia d’una masia o mas del

segle XVII1 i alhora, podiatenir una funcié productiva.

esmeraldas [...], un pardl de botons de or per lo coll, ab pedras vemdlletas [...], tretse culleras de plata
fetasalaantigaya|...], ssfurquillas de plata, antiguas”’.

% En la mateixa estanca nombrada en I’anterior peu de pagina hi figuraven “’seixanta lliuras moneda
barcelonesa ab pessetas’’.
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Es I’estanca que demostra la segregaci6 social: els operaris devien menjar en un espai —la cuina-

i ’entorn social de ’amo o I’arrendatari, en un altre —en un altre cuina o a salé probablement.

Lasala

Es una estanca present en gairebé tots els molins. Tal com passa amb la cuina hi ha molins que
tenen sala principal, i saletes o altres sales®. Hi havia casos en que aquestes sales acomplien la
funcio de sala-menjador mentre que en altres molins hi havia una estanca exclusivament com a
menjador.

Les sales principals es basen en una taula, bancs, alguna cadira, quadres® i un rellotge tot i que
segons & moli hi poem trobar més 0 menys elements®. La sala és de les estances amb més
decoracio de tota la planta —segurament per ser I’estanga amb la que es rebien les visites i per
tant escenari on es tancava qualsevol tracte relacionat amb & moli. Amb aquestes
caracteristiques, la sala que constava en els molins no diferia de la que es podia trobar en
qualsevol mas de I’¢poca.

En canvi, les sales secundaries presenten una desviacio funcional quan es troben incloses en un
moli paperer. Normalment, si es trobaven en el moli, incloien una premseta d’igualar i un banc
de fretar. Tot i aixi no sempre es trobaven saletes secundaries en tots els molins; Ilavors

I’utillatge nombrat es trobava en 1’estanca pertanyent.

El rebost

Gairebé¢ en tots els molins de 1’época hi figurava un rebost, el qual no s’allunyava del model
dels que figuraven en qualsevol mas de 1’época.

De clara funci6 alimentaria: és ’estanca on es guarden tots els queviures i provisions per al
consum del moli. Tanmateix a vegades alberga altres elements: utillatge culinari, o finsi tot a
vegades, estris del camp i la vinya —és per aguest motiu que és, juntament amb la sala, una de
les estances amb més utillatge i elements de I’edifici.

S’hi realitzaven doncs, les mateixes tasques alimentaries i de produccio agricola-vinicola que en

qualsevol mas.

% Al Moli de Dalt de Josep Romani s’hi esmenta la < ’sala de [’orga’’. El que li donava nom a aquesta
sala era I’orgue que hi havia construit pel mateix Josep Romani.
" En I’inventari del moli de Francisco i Miquel Romani apareixen 17 quadres, tots amb motius religiosos.
En el Moli de Dalt de Josep Romani hi figurava una ‘’imatge de la Soledat’’ i “’quatre mapas fixadas a la
paret’’.
% Per exemple, en @ moli anterior, no hi figura cap rellotge perd s que hi tenen lloc 5 plates, 2 porrons,
un estalvi de bronze, un brocal, un sotacopa, una sort de vidre i dues estisores d’igualar paper.
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El magatzem

Mentre que € rebost és present en gairebé tots els molins, el magatzem és molts menys assidu.
El magatzem, en els molins en el que el trobem, no és més que la prolongacio d’altres estances
ja nombrades. N’hi ha que es tractaven de 1’extensio de I’esquincador per guardar un  forn de
filferro per a torngjar draps, usat’’, ‘’cent sinquanta quintars de draps, poch mds o menos,

29 .
usats’ 1

“dos somallers de fusta, usats’*. Aixi doncs, per la quantitat de draps que conté
podem anomenar-lo magatzem, mentre que per la preséncia de torn de filferro no podem
desdir-ne la funcionalitat. En un altre moli*, un dels magatzems es nombrat com a *’magatsem
de carnassas’’ per la qual cosa podia ser anomenat “’estanga de les carnasses’’. També s’hi
troba un altre magatzem on hi ha “’quinse quintars de draps blaus, uns ternals ab sa corda,
divuit quihntars de espolsadurasi una romana grossa’’. Queda clar doncs, que un magatzem en
un moli equival a una estanga que guarda sobretot draps —auxiliant 1’esquingador- 0 carnasses.

Tot i aixi en I’época paperera encara té poca presencia.

Lacapdla

L’espai religios és també un espai comu en alguns dels molins de la comarca. La seva funcio no

3

era exclusivament religiosa sind ‘’que era, al mateix temps, un exponent d’importancia i de

riquesa, segons les pintures, altar, imatges, etc. que ’adornaven”®.

En la comarca s’han trobat tres models de capelles. El del moli de Francisco i Miquel Romani, a
Capdlades, on també respon a la funci6 de
dormitori. Hi trobem: ‘’un nyno Jesus y un angelet
y Sant Cristofol, tots de fusta dorada, dos palletas
de Cristo crusificat, una caldereta de aram, per
tenir aygua beneyta, dos picas de tenir aygua
beneyta, ¢co és una de estany i altre de pisa”. El
segon model correspon a del moli de Francisco

Guarro i Fontanelles, descrit com ‘ ’lo oratori’’, que

és exclusivament una estanca religiosa —els divuit

elements que s’hi troben son religiosos: un altar de

Oratori del Moli d’en Farreres o Munné.

i escoltura dorat, en lo que se encontran tres
Font: Museu Moli Paperer de Capellades.

imatges de escoltura doradas, la una de la

% Un quintar equivalia aproximadament a 6.255 quilograms.
% Estractadel Moli de Jeroni Romeu, situat ala Pobla de Claramunt.
% Refereix a moli de Francisco Guarro i Fontanelles, al terme de la Pobla de Claramunt.
% Lourdes Munné i Sellarés, “’Els molins paperers de la comarca d’Anoia. Introduccié al seu estudi’’,
Aqualatensia 3, 1983, p.212.
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Concepcio, altre de Sant Andreu Avelino y altre de Sant Francisco de Paula; un faristol y
sacras, en la mesa de altar, tres estovallas; un reliquiari dorat y dins de el una reliquia de
Santa LlGcia, y altre de Sant Andreu Avelino™’.

El tercer patr6é de capella s’exemplifica al moli de Ramon Torra i Serra, a la Pobla de
Claramunt, on la capella és un edifici a part™. Els elements que s’hi troben sén: “’en la mesa del
atar, una ara quasi de la forma major; quatre palmatorias de llauté petitas, usadas; dos
candeleros de fusta, grans, platgjats; dos de Ilautd petits y uns de fusta tornegjats, petits y usats;
una imatge de nostra Senyora de Carme, mediana, dorada; la sacristia; una creu petita de fusta
de brasil, ab son Jesls y los caps de dita creu de bronse dorat’’.

Aquests tres models de capella esmentats son perfectament equiparables a la de qualsevol mas
de I’época, sobretots als que eren més grans i més aillats dels nuclis poblacionals —llavors la

capella substitueix I’Església del poble.

Altres espais

En alguns molins s’hi trobaven instal-lacions auxiliars a la fabricacié de paper —per exemple,
una fusteria- o de tipus agrari —galliners, corrals, quadres, corts, cup, celers, etc- i una porcio de
mida diversa segons € moli de terres de conreu. Tot aix0 a petita escala i normalment per a
complir la funcié d’autosuficiencia.

Aquests espais exteriors no presentaven gran divergencia respecte els masos.

Dependenciesi distribucio

La majoria de molins paperers eren edificis d’entre dues i quatre plantes i comptaven,
normalment, amb un soterrani on s’elaborava la produccié amb processos associats amb 1’aigua
o amb la utilitzacié de la seva forga per a la producci6 d’energia.

La distribucio de I’espai interior del moli s’atenia a la funcié que havia de desenvolupar
cadascuna de les plantes. En general, com hem dit anteriorment, es podien distingir quatre parts:
el soterrani i la planta baixa, la primera planta i, finalment, €s pisos superiors —coneguts com a
“’mirador’’.

Al soterrani i ala planta baixa esreglitzavalatotal practica del procés productiu. Mentre que a
la planta baixa es duien a terme les operacions de manipulacio del drap i del paper, a soterrani
es realitzava tota tasca relacionada amb 1’aigua. Aixi doncs al soterrani hi trobavem elements

com ara d podridor*, les piles*, latina, lapremsa* i € mall*.

3 Cal tenir en compte que la capella no eranomés usada pels amos o arrendataris del moli siné també
pels obrers del mali.
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Es en les plantes superiors on es trobaven eements de produccié com podien ser € perol, €l
comptador, 1’esquingador, el banc de fretar o la premsa d’igualar.

La primera planta (i atres) tenia Us com a residéncia i a vegades tenien també dependencies —
menjador, habitacions. En aguesta hi vivien, segons € cas, €ls propietaris o arrendataris del
moli, compartint residéncia amb la ma d’obra especialitzada i les seves families. Tot i aixi, en
molins de més capacitat, aquest espai residencial era suplert per una 0 més cases annexes al
moli®. La distribucié de la vivenda, en general, era molt semblant a la d’una masia gran, encara
que variava segons la rellevancia del moli. Es doncs com, segons aquesta importancia, algunes
residéncies anaven millorant i enriquint tot i que sense perdre 1’austeritat que n’és propia en la
majoria dels casos. Aquest enriquiment és fruit de I’important comer¢ america que origina
guanys considerables a finals del segle XVIII i sobretot a segle XIX. Es per aquest motiu que
molts molins construiren una nova residéncia, al costat de I’antic moli ampliat, rodejada de
jardins amb influéncia americana i que actualment encara es reconeixen, si no s’han destruit, per
les palmeres, |es canyes de bambu, les magnolies —originariament americanes.

El “mirador’” o “’estenedor’’ identificava i segueix identificant externament aquests edificis.
Soén un distintiu la multitud de finestres (o dites “’ventanes’’ per la seva finalitat de que hi entres
vent) que envolten el “’mirador’” —0 més- distribuides en una segiiéncia regular. Es aguesta
marca la que fa inconfusibles als molins paperers. L’interior d’aquesta planta no tenia divisions
per tal de facilitar la circulacié de I’aire, factor rellevant ja que la funcié d’aquest sector de
I’edifici era la de 1’assecatge del paper mitjangant cordes. Aquest espai d’eixugada del paper en
ocasions s’expandia a edificis propers o es construia més d’un “’mirador’’ per tal d’evitar

I’'acumulacié de paper moll que podria portar a un excés d’humitat®.

48



La seva estructura i lamaquinaria ésla propia del segle XVIII, i que es
molins diferien la seva distribuci6 segons la seva grandaria, gairebé tots
esregien per la mateixa estructura distributiva. L’edifici esta format per
la planta baixa, tres plantes mési € soterrani. El soterrani, dedicat a la
fabricacio de paper, es divideix en tres grans naus amb volta de pedra i
un safareig o picador de baietes.

A laprimeranau s’hi troba el triador de draps (1), el torn espolsador (2) i
el podridor (3). La segonanau és presidida per la premsa (4), amb latina
(5) a costat. Era en aguesta nau on €ls operaris més especialitzats
comengarien 1’elaboracié manual del paper. També hi sOn visibles els
argolins (6). A la tercera nau, que té el rec (7) al costat, s’hi troben el
mall setinador (8) i les maces trituradores (9), disposades en bateries de
tres, accionades per rodes hidrauliques (10) mitjangant 1’arbre de lleves
(12).

La planta baixa i la primera planta es destinaven a 1’habitatge del
propietari o arrendatari del moli i els seus treballadors. S’hi albergaven
també dependéncies agricoles. En aquesta part de 1’edifici també hi havia
el comptador (12). Les plantes superiors, caracteritzades per les
ventanes, corresponien a mirador (13).

Dependenciesi distribucié del moli paperer de Capellades.
Font: Museu Moli Paperer de Capellades
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Funcionament de les dependéncies

El soterrani, dedicat a la fabricacio del paper, s’hi trobaven les piles, diposits de pedra on les
maces, accionades per la forca hidraulica, desfan € drap per convertir-lo en pasta apte per a
’elaboraci6 del paper. Aquesta pasta, ja preparada, s’introdueix a la tina (una o varies) on els
operaris especialitzats la convertiran en fulls de paper, recollint-ne la quantitat justa amb la
forma*. Aquesta operacidé tan precisa la realitza 1’alabrent*®, passant després la forma al
ponedor*, que treu el paper de la forma, ja sense € marc, i premen e full sobre la baieta* o
saial*. Aquesta operacio es repeteix fins a tenir una posta* a la banca de ponar*, per després
passar-ho tot junt a la premsa. Es finalitza 1’operacié quan el llevador* separa els fulls, ja
escorreguts d’excés d’aigua, dels seials que els acompanyaven, posant-10s un a un a la banca de
llevar*.

La primera planta, més superior, s’hi trobava el comptador® i estava destinada a la tria i compta
de papers, normalment, fent paquets per ala venda.

El “mirador’’ es destinava a penjar el paper en cordes perque el vent 1’assequés després de la
seva fabricaci6 i, per segona vegada, després del seu encolat. Per a realitzar I’encolat hi havia el
perol*, normalment a peu pla del primer mirador.

Una definici6 més amplia de les dependéncies inclouria tanmateix les altres parts del moli

dedicades parcialment a I’activitat agraria i/o a altres manufactures.
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Procés productiu en un moli paperer

Es poden distingir tres fases en €l procés no mecanitzat, aixo és manual, de fabricacié de paper:
la preparacio de la matéria prima, la fabricacio dels fulls i el procés d’acabat.
Es necessari entendre el procés de produccio del paper ja que aquest, esta estretament relacionat

amb les diferents estances que distribueixen I’edifici.

Preparacié de la matéria primera: € drap

La matéria prima és principalment e drap vell ja sigui de lli, de canem i/o de cotd, i altres
materials de contingut cel-lulosic com ara cordes, soles d’espardenya, etc.

La primera etapa del procés productiu, de caracter preparatori, consistia en 1’elaboraci6 de la
pasta havent ja dut a terme anteriorment la seleccio del drap. L’objectiu doncs era aconseguir
una pasta neta d’impureses 1 de consisténcia homogenia.

Aquest procés comengava quan el drap arribava al moli en forma de camisa, llengol, etc. D’aqui
se’n seleccionaven els retalls més idonis i es convertien en petites tires. La classificacio i
particio del drap es duia a terme en taules sobre les quals hi havia una tela metal-lica o
encanyada que tenia com objectiu eliminar la pols del drap. L’esquincament del drap era
necessari per abreujar i facilitar I’operacio i la tasca del moli: eren els pedagos de més mida els
que serien espedacats més costosament o fins i tot podrien escapar-se de 1’accié de la maquina.
Aquests processos eren realitzats majoritariament per ma d’obra femenina a 1’esquingador.
Tanmateix, mentre s’esquingava el drap es classificava segons la qualitat del paper a fabricar®.
D’aquesta manera el material no util per a I’elaboracid del paper de maxima qualitat es
destinava a papers de calibre inferior -sobretot a I’embalatge. Per aixo és logic que €l
procediment de classificacio es fes més complex com més important era el moli.

Posteriorment €l drap era introduit en un torn tancat de tela metal-lica -diable- que en girar,
accionat manualment o per I’energia hidraulica, n’eliminava la pols.

El resultat després de passar per I’esquingador i el diable era un drap a tires i sense pols. Aixi
doncs calia deixar podrir lestires en unafossa o podridor: aquest procés era indispensable.
Deixant-lo podrir s’intentava escurgar el periode de trituracid, que s’homogeneitzés més i per
tant, quedés més unit. Era essencial agquest procés. una fermentacié massa breu portava a
I’elaboraci6 d’un paper cru, dur i lleuger mentre que una d’excessiva donava lloc a una pasta no

resistent a les maces. Segons € moli € temps emprat per a la fermentacio es trobava al voltant

% Del Moli de Sant Pere de Riudebitlles es diu del 1738: “’de los trapos se haze separacion de tres suertes,
para el paper florete, los de tela, lino o caflamo fino, para € segundo florete, los de menor calidad como
son Borras, etc., y para el papel de estraza, las alpargatas, los cabos de cuerda y demas trapos’” (Congrés,
1965).
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dels cinc diesano ser que e fabricant utilitzés cal¢ per accelerar € procés encara que € resultat
anava en detriment de la qualitat del paper. Fou per aquest motiu que la Corona espanyola, I’any
1791, promulga una reia cédula en la qual es prohibia la utilitzaci6 de cal¢ donat que
““acreditando la experiencia, que la cal que se emplea en algunas Fabricas de papel 1o dexa tan
quebrantizo, que se corta 'y se rompe por quantas dobl eces se hacen’’.

L’ultim pas ja era la trituracié del drap, procés que emprava molta més energia que els anteriors.
Es en aquesta fase on trobem les diferéncies entre e moli hidraulic i moli edlic (dels quals se’n
fareferéncia a la pagina 19), ja que en € primer la trituracio es duu a terme en maces i en €
segon, en cilindres (o ‘‘pila holandesa’’).

El moli hidraulic era accionat per dues o tres rodes (peu de pagina: La roda més comu en els
molins anoiencs erala vertical de calaixos amb eix horitzontal i amb una al¢ada habitual de 10’5
pams), cadascuna de les quals movia entretres i cinc piles. Les rodes, posades en moviment per
la forca de I’aigua que arribava pel rec (“’la segla’’), transmetien el seu moviment a 1’interior
del moli mitjangant un eix de fusta del qual sobresortien unes lleves que, repartides en una
determinada sequiencia, elevaven i deixaven caure les teleres, on estaven fixades les maces
trituradores. Les maces, de fusta, es trobaven agrupades a les piles de tres en tres o de cinc en
cinc. Aquestes piles eren recipients ovalats de pedra -a I’Anoia de turd, un tipus de pedra
calcariatipica de la zona- clavats al terra, que en la base interior tenien una peca rectangular de
fusta (‘“‘planxé o solatge de fusta’’) i sobre d’aquesta, una de ferro (‘‘planxd o solatge de
ferro’”) damunt de la qual colpejaven les maces (Processos il-lustrats en els grafics 1 i 2).

Fins que erareduit a pasta, d drap quedava en les piles mentre anava entrant i sortint aigua neta
d’aquestes per tal d’eliminar impureses que no s’havien descartat anteriorment. Aixi doncs
I’objectiu del pilater -ofici del que controlava aquesta operacié- era obtenir una pasta

homogeénia i sense grumolls en una durada que podia oscil-lar entre les 24 i 48 hores™.

% vallsi Subird, assenyala que en 1730 es deia que una molta de 24 hores produiria paper per a nou
raimes.
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GRAFIC 2
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Planta d’un moli de Sant Pere de Riudebitlles, 1738.
Font: Congrés (1965)

L’espai central del moli era la tina, senyalitzada amb una O. També podem veure, a
la part de sobre a la dreta les maces trituradores, una en una bateria de cinc piles a

I’esquerra i I’altra amb una bateria de quatre piles a la dreta.
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fa 1. Arbre
L/ it 7 2. Lleves
4 ”'"J 3. Obiet
! el 5. a
f‘ ST | ol 6. Teera
2 -0 “ . 14 {° 7. Taschd
LY l e 9. Claus
2 e ; 10. Pila
] | 7/ 11. Solatge
T ] ; 12. Planxd defusta
] L k] v 13. Planx6 deferro
] Lo A B 14, Clau
| | l ; 1.1y 15. Caix6i mamellot

Esquema general d’una maga trituradora i la pila de trinxar draps queli correspon.
Font: Vallsi Subira (1970)
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Les maces que duien a terme la trituracié es diferenciaven en tres grups. Les primeres que
tractaven el drap i per tant, les més properes a la roda, eren les maces ‘‘desfibradores’ o de
“trencar”’. El seu principal objectiu era eliminar qualsevol rastre de fil, operacio que emprava
entre 18 i 24 hores. Per aguest motiu les maces duien ferratgada la seva base amb claus de
punxa aguda.

A continuaci6 funcionaven les maces d’’‘afinar’” o “‘repist’” que estaven constituides per claus
més plans. Unicament molia i triturava el drap ja que el seu colpeig reiterat acabava d’obrir la
fibra al cap d’entre 12 i 24 hores.

Un cop estava triturada idoniament, era conduida als argolins, dipdsits on es trobava fins a ser
usada 0 assecada. Poc abans de ser traslladada a la tina la pasta era sotmesa al tercer grup de
maces: les de “‘refi’’. Eren a prop de la tina i no estaven ferratejades i per tant, el seu objectiu
era afinar la pasta i/o desfer-la quan s’havia assecat cosa que s’aconseguia en un temps que
oscil-lava entre mitja hora i una hora.

Normalment doncs, I’existéncia d’una tina suposava la preséncia de cinc a deu piles -

habitual ment dues o tres desfibradores, dues o tres d’afinar i dues de refi.

Elaboracio del full

Aquest procés s’iniciava amb la transferéncia de la pasta des de les maces refinadores a la tina.
De pedra o de fusta®, la tina era e centre productiu del moli paperer. Aixi és com essent
I’estanga essencial i central, el nombre de tines determinava el volum productiu de cada moli.
S’hi barrejava la pasta amb aigua fins a aconseguir la densitat optima per al tipus de paper que
calia fabricar. Aixi doncs, e treball de la tina era realitzat per tres operaris: ’alabrent, el
ponedor i e Ilevador (mostrat en e grafic 3).

L’alabrent utilitzava la “’forma’’ per a fer el full: un bastidor* de filferro de llauté molt espes
amb el qual s’extreu una porcid de pasta de la tina que correspon a la necessaria per a eaborar
un full de paper. De la superficie llisa de la forma en sobresortia un filferro que marcava
cadascun dels fulls amb I’anomenada “’marca a 1’aigua’’: senyal que es feia visible a
contraclaror i on hi acostumava a aparéixer el nom del fabricant i, a vegades, € tipus o la
qualitat del paper.

La seva primera tasca era col-locar el ‘’caixd’’ que emmarcava i delimitava la zona on quedava
retinguda la pasta. Després introduia la forma dins d’aigua per tal de separar les fibres
cd -luldsiques gque estaven suspeses. Amb precisié aconseguia distribuir-les uniformement per la

superficie. Per aguesta exigéncia derigor era considerada una de les tasques més dificultoses de

% Generalment de fustade pi. Tot i aixi tenianormalment un fons de coure per afacilitar-ne
I’escalfament.
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latina, e que es traduia en una major retribucio. Treballava de forma incessant elaborant set o
vuit fulls per minut treballant, general ment, amb dues formes alhora.

Mentre el primer reiterava la fabricacid d’un nou full, el ponedor pressionava la forma per la
caraon hi havia la pasta sobre un saial o baieta de llana que atrapava les fibres humides del drap

triturat.
GRAFIC 4
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es multiplicava per divuit, aixo és,
entre 4500 i 4600 fulls. Més tard la
posta ea premsada pds tres

e

treballadors anomenats i el “’fadri’’ (o
aprenent) i aixi, s’eliminava entre el
40% 1 el 50% d’aigua. Amb aixo, el

paper perdia la suficient humitat per a

ésser separat del suport. Fet aixo

intervenia € llevador, que amb
I’ajuda de l’aprenent separava els

fulls del saial i formava la posta

blanca.

Es representa el treball quetenialloc alatina.
Font: Congrés (1965).

L’operari assenyalat amb el nombre 3 correspon a 1’alabrent. Amb 1’1 s’indica el

ponedor i amb € 2, & llevador.

Aquesta posta blanca era finalment portada al mirador, on ma d’obra femenina la posava a
assecar en cordes de canem. Aquestes cordes, les teses, eren ala part central del pis distribuides
en dos o tres nivells. Generalment les dones es movien pel mirador sobre una gran taula amb
rodes, el carro, on una d’elles separava els fulls humits i els col-locava doblegats sobre la part
horitzontal de I’espit (un estri en forma de T). Aixi s’estenien a les teses de tres en tres o quatre
en quatre fins eixugar-se. Per aconseguir ’assecament idoni calia regular ’excés d’humitat i

sequedat ambiental per tal que el resultat fos Optim. Aixo s’assolia regulant I’entrada d’aire al
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pis: es combinaven ventanes obertes i tancades en relacio al vent i latemperatura. Si aixo no era
aixi @ procés de produccié quedaria aturat fins aconseguir una temperatura ambiental optima:
per aix0 es molins més rellevants i de més prestigi no posseien tan sols un mirador.

Un cop secs ds fulls, calia encolar-los per a fer-los adients a 1’escriptura o impressio. Era
segons la qualitat i la utilitat del paper que I’encolatge era més o menys intens —per exemple, en
determinades qualitats com ara el paper d’estrassa, no calia encolatge. La cola s’havia d’ajustar
al grau d’humitat, al tipus de paper, a I’época de 1’any, etc. per aixo el personal dedicat a
I’encolatge necessitava un eminent grau de coneixement i experiéncia®’.

L’aprest —la cola- utilitzat estava compost basicament per gelatines procedents de carnasses
bullides abans en una caldera d’aram (“’el perol’’) durant unes dotze hores. A la cola resultant
s’hi introduia alum* com a mordent*. Aixo va canviar avancgat ja els segle XIX: la gelatina
arribava al moli en forma de pastilles que es desfeien en aigua calenta.

El ““mestre de sala’’ introduia els fulls a I’aprest fins que quedaven totalment impregnats,
tornaven a ser premsats per obtenir un encolat uniforme i tornaven a ser portats al mirador. Alla
es separaven els uns dels altres per tal de que no s’adherissin. Un cop secs era finalitzada la

fabricacio del paper.

Procés d’acabat

Era aquest procés el que intentava millorar la qualitat i I’aspecte del paper. El setinat dels fulls
iniciava el procediment: es produia amb el ‘’mag¢ setinador’’ que era accionat hidraulicament. El
setinat compactava les fibres i proporcionava una superficie regular as fulls. El continu
moviment dels fulls sota @ mag era redlitzat generalment per nens. Després passava al
comptador, on es fretava—al “’banc de fretar’’- per eliminar |lesirregularitats presents ales vores
del full. Després es comptaven es fulls i es procedia a I’examen de qualitat tant visual com
mecanic comprovant-ne € pes, laresisténcia, ec.

Els fulls que no complien les caracteristiques necessaries segons la qualitat, s’apartaven. A
continuacio € paper amb caracteristiques idonies era premsat altra vegada i empaquetat en
raimes®. Aquestes es componien per 20 mans, i cadascuna d’aquestes, de 25 fulls. Més tard les

raimes s’empaquetaven de vuit en vuit o deu en deu per a introduir-les al mercat.

*” El periode més favorable per a encolar era la primavera, ja que les gelades de I’hivern podien
tenir efectes perniciosos sobre el paper. Tanmateix era aconsd lable encolar dies secsi temperats
perque la cola s’estovava amb excés d’humitat.
% Amb freqiiéncia s’empaquetaven en paper blau per la caratula, on apareixia el nom del fabricant, la
qualitat, etc.
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GRAFIC 5: PROCES PRODUCTIU D’UN MOLI PAPERER
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Obtinguda la primeramatéria—draps, cordes...-, el material es classificava a I’espolsador (1), on era tallat amb les dalles (2) o el marrassa (3).
Una vegada finalitzada 1’operaci6 s’introduia al torn espolsador (4) on el moviment rotatori n’eliminava les restes i la pols. A continuacio es a »}
procedia ala fermentacié en fosses (5), on € drap jatallat restava en aigua entre tres i quatre setmanes. Passat € temps, eratrinxat ales piles
amb maces de fusta (6) accionades per la forga hidraulica (existien les maces de drap, de retrenc i les refinadores). D’aqui en resultava una
pasta fina que es barrejava amb una gran quantitat d’aigua dins la tina (7). Aqui I’alabrent (8) elaborava els fulls. Utilitzava la forma (9) o
motlle. Seguidament un altre alabrent passava la formaal ponedor (10) i amb una pressio suau sobre un saial o baieta de [lanacol -locava d full
sobre d saial.

La premsa (11), amb el torn (12) que multiplicava la forga, treia part de ’existéncia d’aigua del paper. Després d’ésser premsats, els fulls eren
llevats (separats dels saials) al llevador (13) i estesos (14) al mirador amb 1’ajut de 1’espit (en forma de T).

Llavors €els fulls passaven la primera tria: es feien bullir carnasses en aigua (15) i es fulls eren encolats en gédatina (16). La distribucio
uniforme de la cola s’aconseguia amb una segona premsada (17) i tornant-l0 a estendre (18).

El mall setinador (19), accionat hidraulicament, colpejava el paper fins a donar-li la textura definitiva. Setinats els fulls, caliaigualar-ne les

vores (20) amb la ganiveta de fretar i passar latriaal comptador on es comptaven i empaguetaven (21) en raimes (22).
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La continuitat del paper manual durant |la mecanitzacié general

El procés descrit en 1’apartat anterior corresponia a la manufactura manual del paper, la qual va
tenir lloc a Catalunya fins el segle XIX. L’augment de la demanda era un dels estimuls que
portava a la recerca de la innovacié tecnologica dins € sector industrial paperer. Tot i aixi,
Catalunya presencia la mecanitzacié més tard. Era un dels referents més importants en quant a
qualitat i per aixo no va ser fins a la darreria del segle XVII que incorpora la pila holandesa,
acceleradora del procés de trituracio de draps i que per tant, substituiria les maces.

Si el 1803 s’inicia la fabricacié mecanica del paper, a Anglaterra, amb la maquina continua® no
arriba fins a Catalunya fins ’any 1843.

Sent doncs Catalunya € sinonim a la fabricacié del paper de més qualitat, la fabricacié manual
continua a Catalunya durant tota la segona meitat del segle X1X i no fou fins € darrer quart de
segle que s’incorpora la maquina de “’picard’’ o semicontinua. Aquesta, eliminava les tasques
que duien a terme els operaris més qualificats de la tina —I’alabrent i el ponedor- mentre
mantenia inalterat laresta del procediment.

Actualment la fabricaci6 de paper s’inicia als polpers, on s’introdueix la pasta seca i
comprimida arribada de les fabriques de pasta per a que torni al seu estat aquods. S’introdueix
després en refinadors conics o piles holandeses —si es vol obtenir més qualitat- que la refinaran
en major o menor grau segons el tipus de paper a produir, i s hi afegira la cola.

A continuacié S’introdueix la pasta uniformement en la tela metallica que avanca
indefinidament sobre dos corrons en la maquina continua. Aixi anira perdent aigua através de la
tela 1 les seves fibres s’entrellagaran amb el moviment transversal de la cinta transportadora. Les
caixes aspirants ajudaran a que €l paper perdi aiguai latela metal-lica deixara pas a un feltre de
llana que encara eliminara més aigua abans d’ésser el full premsat.

Aixi doncs el full s’introdueix als cilindres assecadors, escalfats anteriorment amb vapor
d’aigua, on es completara I’assecat del paper. S’humiteja lleugerament i es diposita en
calandres, rodets que e setinaran fins a donar-li la suavitat i brillantor idonies.

Ja setinat, d full es comencaraa enrotllar en bobines. Finalitzat el bobinatge, serd manipulat fins
gue esdevinguin &ls productes a elaborar.

Tot i aguest procés menys complex que € manual, a Catalunya, la introduccié de la maquina
continua va ser tardanca i modesta —el 1879 n’hi havia 48. Mentre que en general la industria
paperera avancava amb la mecanitzacio, Catalunya —igual que Espanya- feia que la producci6
de paper manual sobrevisqués gracies ala demanda: aixi latina va viure una reactivacio a partir
del 1880.

% Els germans Fourdrinier perfeccionaren la maquina continua a partir de I’invent de Lluis Nicolau

Robert de I’any 1798.
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El 1845, quan a Espanya hi havia entre 280 i 300 molins paperers, & que suposaria 400 tines
aproximadament. L’any 1856 s’arriba a les 531 tines, a les 648 I’any 1863 i a les 757 ’any
1879. Aixi va ser com Catalunya troba I’hegemonia dins un marc europeu que avangava amb la

innovacio.
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SISTEMA
ARTESANAL
(segle xvi)
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(final segle x1x)
1.200 kilos de
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PROCES
ACTUAL

De 10.000 a
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de paper diari

GRAFIC 6
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Polper Refinador Formacié del full Premsat Assecat

Setinatge |

conic ‘
Procés de fabricacié de pasta de paper

Maquina continua

S’hi representen els tres processos que han existit durant la trajectoria de la manufactura del paper: el sistema artesanal, la primera mecanitzacidi @ procés actual amb la maquina
continua.

Font: Museu Moli Paperer de Capellades.
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L ocalitzaci6 dels molins

Atenent al procés productiu d’un moli s’obvien els factors de localitzacié que es tenien en
compte a ’hora d’establir un moli paperer. S’intueixen doncs, tres factors que expliquen la
localitzaci6 de la manufactura paperera: I’aigua, les primeres matéries i la qualificacio i cost de
la ma d’obra. Es doncs sobre aquests factors que I’Anoia va esdevenir un dels districtes de més
importancia papereradins el marc espanyol i finsi tot, europeu. Aquests factors, que actualment
poden modificar-se i millorar-se, s’havien de donar en un determinat lloc i aprofitar-se ja que la

tecnica encara no podia vencer determinats obstacles geografics.

L’aigua: energia 1 matéria primera

La possibilitat d’utilitzar 1’aigua en I’entorn del moli era primordial ja que era necessaria tant
per alamanipulacid i produccio de paper com per aportar forca motriu.

La fabricacié manual paperera necessitava de 1000 a 2000 litres per a elaborar un quilogram de
paper. Aquest recurs era doncs essencial tant com a factor energétic per mitja de la roda
hidraulica, com per a la materia primera (en aquest cas, per a I’elaboracio de la pasta). L’aigua
és quasi essencial per a molins paperers ja que e forneix de for¢ca motriu i actua com
I’alimentacio de les tines de paper, per a la qual ha de cenyir-se a unes qualitats concretes.
L’exigeéncia de puresa s’accentuava segons augmentava la qualitat del paper. Aquests cursos
d’aigua neta sovintejaven en zones calcaries, mentre que, contrariament, 1’aigua ferrosa portava
dificultatsi aixi doncs, no permetia elaborar qualitats superiors de paper.

Aixi doncs les qualitats quimiques i de puresa de 1’aigua també condicionaven qualsevol zona
paperera.

L’Anoia, malgrat la seva alta qualitat paperera, no reunia les condicions idonies ni de cabal® ni
de netedat®. La solucio a la manca de condicions necessaries era 1’obtencid d’aigua de fonts,
deus i/o torrents —com per exemple, ’aigua de la Font Major o Font de Capellades recollida en

la bassa, que fou un dels casos més destacats.

“0 L’ Alcalde d’Igualada deia ’any 1788: “’el rio nombrado de Noya era de muy poco caudal, y de muy
buena agua [...]; la riera de Carme, menos caudalosa que la Noya, [...] cuya agua es también de buena
calidad”’. Font: Torras i Ribé, 1993, p.313. Antonio Ponz explicava: ‘’el tal riachuelo es un manantial de
riquezas, por los lindos pedazos de huertas que con é riegan, por los batanes y molinos de sus méargenes,
y sobre todo por los famosos de papel”’. Font: Ponz, 1788, XIV, p.134

' Jaume Figueras, paperer amb moli a Vilanova del Cami comentava 1’any 1779 que les aigiies de
I’ Anoia “’de nada servirian para hazer papel con aquella perfeccion que se requiere, respeto de que las
aguas de la referida riera por lo regular baxan sucias y cargadas de tintes por las fabricas de pelaires,

zurradores y aguardiente’’. Font: Madurell, 1972, p. 953
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La transformaci6 d’aigua en energia
mecanica mitjancant la roda hidraulica era
present en els molins catalans. La roda podia
trobar-se semi submergida dins € corrent i
girar gracies a la forca de ’aigua que la feia
moure si el corrent era baix o bé rebre I’aigua
per la part superior de la roda, si € corrent
eraalt.

Entre les rodes de corrent alt podem distingir
les de pales —que s’accionaven per 1’impacte
de I’aigua sobre les pales- que necessitaven
un salt abundant d’aigua, les de calaixos o bé

de catufols.

La disponibilitat d’aigua era, doncs, un factor

fonamental a tenir en compte per a emplacar

un moli paperer: tant per ser un dels elements

Roda de calaixos del Moli dela Vila, constitutius del paper com per la seva
Font: Museu Mol Paperer de Capellades capacitat de transformacio en forga motriu.

Els principals cursos d’aigua de I’Anoia

El riu Anoia. Es considera com un riu costaner mediterrani i per la situacié que presenta davant
el marc geografic és un riu pre-litoral. Des dels seus inicis a Martorel fins ajuntar-se amb e
LIobregat presenta 64 km aproximadament.

Es en @ curs entre Copons fins & Penedés-Llobregat que amb I’ajuda de diferents torrents i
rieres, augmenta e seu cabal afavorint activitats humanes de regatge-agricultura i de forca
motriu per alaindustria de manera especial en molins (fariners, drapersi paperers).

Lariera de Carme. Es un dels afluents principals del riu Anoia amb el qual s’ajunta a La Pobla

de Claramunt. Segueix les valls de Miralles i Carme amb el seu recorregut, prenent com el seu
inici el Coll d’Esblada o de la Rovira Seca (Miralles). El seu curs és de 30 km aproxi madament
i forma valls com la de Santa Candia, desguassa a I’Anoia i a la Pobla de Claramunt i als inicis

del congost de Capellades.
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La bassa de Capdlades. Sent no suficients els cabals del riu Anoiai la seva principal riera, lade

Carme, s’hi va afegir ’aigua de la bassa que brolla de forma natural prop de la carretera
d’Igualada. De forma triangular de 2500m?® manté un cabal de fins a 200 litres/segon. Tot i tenir
variacions segons 1’época de I’any es considera que aporta de 10 a 15 milions de litres diaris que

antigament eren utilitzats com a forga motriu per a utilitzacié industrial.

MAPA 3

MARIA BE MIFAL

-

L’Anoia amb tots els seus afluents. Es en aquesta zona on es concentren més molins de Catalunya.

Font: http://www.xtec.net/~csol er9/projecte/imatges/afl uentsanoia.j pg
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GRAFIC 7

Roda hidraulica accionant € mall setinador.

Font: Museu Moli Paperer de Capellades.

La matéria primera

El drap vell —inclosos tanmateix trossos d’espardenya o cordes en qualitats inferiors-, tal com
s’ha explicat en el procés productiu, és la materia prima basica per a 1’elaboracié de paper. El
drap era un dels elements amb més importancia en part, pel seu pes sobre e cost total de
fabricacio que oscil-lava entre el 40% i el 65% (costos reflectits en el quadre 9). En la fabricacio
de deu raimes de paper normal d’escriptura eren requerits entre 62 i 70 quilograms de drap. El
1818 la capacitat productiva de la manufactura paperera catalana, xifrada en 550.000 raimes,
necessitava de 3.240 tones de drap. Fou per aquesta dependéncia al drap i la gran quantitat que
n’era necessaria que 1’oferta de drap era limitada. L’augment en la seva disponibilitat estava
vinculat a canvis estructurals en I’economia —com ara la puja de la renta per capita o I’increment
del comerg exterior- 0 en € tecnicisme —per exemple, la substitucio del drap per materials
alternatius. Tanmateix, e mercat del drap es podia veure interromput per factors que no
depenien de I’economia, la técnica o el comerg™. Per aquest motiu, sent la indGstria paperera un

dels potencials econdmics de la época, €ls governs van promulgar mesures limitadores per tal de

“2 Quan sorgia una epidémialacirculacio de drap cessava, ja que podia ser un dels mitjans de transmissio.
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controlar-ne 1’exportacio. Tot i aixi, I’increment de produccio de drap va augmentar € segle

XVIII amb I’augment paral-lel de produccio de teixits de 1li i coto.
QUADRE 9

COSTOSDE LA FABRICACIO MANUAL DE PAPER (%)

1 2 3 4*

Matéries draps 475 38,0 50,04 66,03
primeres altres 115 12,0 15,36 7,57
Ma d’obra 14,0 21,0 18,89 25,02
Impostos 215 7,0 1,04 -
Transport 15 4,0 4,14 -
Diversos 4.0 12,0 10,53 1,38
Lloguer - 6,0 - -

(1) Whatman, 1784-1785, (2) Keferstein, 1765, p.169, (3) Holanda, 1807 (De Vries, 1957,
p.149), (4) La Lande, 1778, p.142.
Font: La industria paperera de ’Anoia (1700-1998), Miquel Gutiérrezi Poch

L’altra matéria primera essencial eren les “’carnasses’” emprades en I’encolat. Segons consta en
un contracte datat el 1743 eren necessaris vuit quilograms de carnasses per cada bala de paper o
el que és & mateix, deu raimes —tot i que variava la quantitat segons la qualitat del paper a
elaborar.

Tres factors simplificaven I’aprovisionament de matéria primera: la proximitat a una ciutat i/o
port, la diversificacio i grau de comercialitzacié6 de 1’economia on es trobava la industria
paperera i ’eficiencia de la xarxa de transports. El port facilitava ’arribada de draps de diferents
origens i la mateixa ciutat en concentrava una oferta considerable. Respecte als nuclis catalans
els ports principals eren e de la Riba (Salou) o Capellades (en € rerepais de Barcelona). Per a
augmentar ’eficiéncia en ’aprovisionament de drap calia sumar a 1’existéncia d’un port la
possibilitat de disposar d’una economia diversificada i comercialitzada juntament amb una
xarxa de comunicacions eficient. Si no era aixi, apareixien obstacles en 1’obtencié de matéria

primai erallavors que podien aparéixer agudes inflacions en e preu del drap.

Politica de captacié de matéria primera a I’Anoia
L’Anoia, de les localitats amb més densitat paperera, gaudia de tota una scrie de factors
favorables per a 1’obtencié de materia primera. En primer lloc, era una zona relativament

propera a Barcelona: punt on s’importava drap. Tanmateix, ’economia de la comarca era

diversificada i comercialitzada. L’ Anoia era una gran productora de vi i aiguardent inserida a les
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xarxes d’exportacio. Aixi mateix concentrava un important centre blanquer i inddstria textil
important —sobretot concentracio llanera primer i cotonera després. Aquesta heterogeneitat
comercial estava integrada a un sistema de transport que permetia la comunicacié de 1’Anoia

amb ciutats properes®.

La ma d’obra

El cost de la ma d’obra era considerablement inferior al de la matéria prima: suposava entre el
15i & 25% dd total (tal com es mostraen € quadre anterior).

En un moli d’una tina podien treballar entre deu i trenta persones —amb jornada de 10 a 12
hores-, segons 1’época de I’any, les qualitats que es produien, el nivell d’especialitzacio que es
volia assolir, etc.

Entre la ma d’obra calia distingir la qualificada i la no qualificada la qual cosa es veia reflectida
i marcada en els nivells salarials. Amb tot, € salari no era Unicament monetari sind que també

incloia la vivenda, ’alimentacio i la possibilitat d’usar I’hort i diferents instal-lacions del moli.

QUADRE 10

ESTRUCTURA DE LA MA D’OBRA DELS MOLINS DE PALOMERA
(CUENCA, 1727)
Homes Dones
Qualificats No qualificats No qualificades
Alabrent 3
Ponedor
Llevador
Fuster
Encolador
Pilater
Menador
Apartador
Batidor
Traginers
Ajuda fuster
Estenedores
Brunyidores 3
Esquincadores 30
Font: LLarruga, 1792, vol. XIX, p.197-199

Operaris

WIN| P |WlW

NO®O|R|OT|W

w

“3 Per exemple, dsteixits de llana que eren encarregats per a batanar-se a Capelladesi poblacions veines,
alla eren substituits per paper i aiguardent. Aquests productes, juntament amb pells igualadines eren

traginats a ’interior o a la costa. El viatge deretorn es feiaamb carregues de matéria prima o de ceredls.
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El treball més especific & duiaaterme @ mestre de sala™, d pilater, les tres persones ocupades
de la tina, I’encolador i el fuster. Aquest grup usava suposar una quarta part del total de la ma
d’obra del moli. La diferéncia salarial d’aquest grup de treballadors i la resta present en el moli
eranotable—finsi tot en els membres de la tina existia una considerabl e gradacio liderada per

I’alabrent.

QUADRE 11

SALARISA VIDALON-LE-HAUT (ANNONAY, 1761-1783)

(Hliur es/any)
Paletes 150
Fusters 150
Governador cilindres 120
Governador moli 90
Encarregat sala 90
Alabrent 20
Ponedors 66
Llevadors 60
Ma d’obra femenina 25

L’altre contingent laboral era format pel personal no especialitzat, que representava les tres
quartes parts del total restants. Aquests treballadors eren fonamentalment dones i nens que
realitzaven operacions auxiliarsi intensives en treball. La seleccié del drap, estendre paper i €l
procés d’acabat era considerada tasca femenina. Els nens ajudaven a les dones en les tasques de

seleccio del drap i més tard s’iniciaven en 1’aprenentatge d’altres labors.

* Era I’encarregat de ’invigilar el cumplimiento de todos los operarios, es el duefio o arrendador haya

adquirido todas aquellas luzes que se requieren’’ (Madurell, 1972, p.1150)
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Introduccié al Moli Blanc

Jorba, com la resta de poblacions de 1’Anoia, va presenciar com la manufactura des molins
regentava una part important de I’economia i més encara sent tant proxima a un dels principals
centres catalans paperers: Capellades.

En primer lloc, el moli fariner fou un element essencial i significant per a I’economia de
I’autoconsum que dominava durant el segle XVII. D’aquests en sorgiren els molins bataners i
d’aquests darrers en sorgi el moli paperer, una tradicié que s’arrela a Jorba i a I’Anoia per a
passar a ser un dels centres productius de paper de més rellevancia en d marc catala, espanyol i
finsi tot europeu. Aixi s’engrandi la tradiciO paperera a voltant de la zona anoienca que fela
créixer, proporcionalment, laimportancia de la zona en e camp paperer.

Els molins de Jorba, com els de la resta de poblacions anoienques, funcionaven amb ’aigua que
proporcionava € riu Anoia. Cada moli disposava d’una bassa gran i d’'un pou que es
transformaven en canalitzacions que portaven ’aliment a les maquines que posaven en
funcionament & moli paperer. Aixi doncs, al moli hi arribava ’aigua a partir d’unes rodes que
hi havia a pou proveides d’unes paletes concaves —ales 0 aleps- damunt les quals ’aigua
exercia la seva forga perpendicularment. El rodet estava fet de fusta i cércol de ferro. L’aigua,
pel seu propi pes, es mantenia a pressio dins e pou i sortia per un canal i es projectava en €
rodet: d’aquesta manera I’energia hidraulica es transformava en mecanica i un cop utilitzada per
a convertir-se en I’impuls de les maquines que conformaven el moli retornava, canalitzada, al
riu —o s’utilitzava com a font per al rec dels camps pertanyents al moli.

Aixi doncs, la gran oferta de drap que s’establia en la zona de 1’Anoia, la proximitat d’un riu
amb cabal suficient per a la total subministracié d’energia d’un moli i una economia que ja no
es basava en la subsisténcia, van portar a la creacié de molins paperers a la zona de Jorba.
D’entre tots aquells que conformen el planol moliner de Jorba, I’arxiu historic de Jorba® fa
referéncia a varis molins de la poblacié —fariners, paperers o drapers. Entre dls, es parla
efimerament del Moli Blanc de Jorba. Es precisament dels molins amb menys importancia dels
quals se’n conserva poca documentacié o ja no en resta practicament cap vestigi. Tot i aixi
resten en la memoria perque en queda I’arquitectura per al present, com en el cas del Moli
Blanc. En queda doncs, com a testimoni d’una época de desenvolupament economic i industrial,

la base arquitectonica que els singularitza.

> Historiade 1’ Anoia, Josep Riba i Gabarro, v. I, p. 337-351. Inclos a I’arxiu historic de Jorba.
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Aproximacio al Moli Blanc per vista aéria
Font: Ingtitut Cartografic de Catalunya.
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MAPA 4
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Notes geografiques i historiqgues del Moli Blanc

El Moli Blanc, que en principi fou fariner, després draper i finalment paperer, es troba a 1’ Anoia
al marge esquerra de lariera de Jorba —abans anomenada riera de Tous segons € |libre de Josep
Ribai Gabarré-, a costat dela carretera de Tous (actualment, C-241c¢).

L’intendent general de Catalunya™, e 12 de gener de 1753, concedia un establiment a Josep
Mata, pagés de Jorba, amb la facultat de construir-hi dos molins paperers que aprofitarien
I’aigua que continuava des del Moli dels Batans*. En un altre arxiu® s’indica que el moli era en
un principi de Francisco Tarragona i Finestres, i que per heréncia, passa a la seva filla Maria
Josefa Tarragona. Es només aqui on les dos fonts difereixen. A partir d’aqui el moli es vengué a
lafamilia Jové. El 1815, en morir Josep Jové i Galtés, indastrial textil d’Tgualada que compra el
Moli Blanc, passa a seu fill Bonaventura Jové i Amigo, casat amb Victoria Serra i Mora.
L’hereta posteriorment el seu fill Joan Jover i Serra (1823-1879) del qual es coneix que fou
promotor d’una companyia naviliera i de la fabrica de paper La Gelidense. El Moli passa a ser
propietat del seu fill Joaquim Jové i Costas —aquest fou nomenat I’any 1896 marques de Gelida
pel rei Alfons XIII. Més tard I’hereta la besnéta pubilla Victoria Jové i Capdevila.

Mentre que la Historia de I’ Anoia narrada per Josep Riba no anomena més propietaris fins els
darrers, els Casellas i Cuadras, ’estudi de Casanellas fa mencio a altres propietaris. Explica que
Victoria, casada amb Josep Franc, el deixa d’heréncia al seu fill Francisco Franc i Jové, casat
amb Carme Jofré i Castells. La seva filla Anna hereta el moli i I’hort i ’any 1933 ho vengué a
Viceng Casellas i Claramunt del qual I’hereta Jaume Casellas i Cuadras, els darrers propietaris.
Tanmateix, aguest moli havia estat arrendat a Pau Vinyals I’any 1770 i a la familia Guarro,
paperers de la Pobla de Claramunt, de ’any 1814 al 1846.

Amb aquesta trajectoria historica ha estat venut a Roger Figuerola i Busquets I’any 2001, quan

vainiciar-se €l seu procés de restauracio per a convertir-se en recinte hoteler.

“® A les monarquies borboniques com la d’Espanya I’intendent corresponia a 1’administratiu que presidia
unaintendéncia, aixo és, una circumscripcié administrativa en una provincia.

*" Moli draper, també de Jorba, amb rec i resclosa al riu Anoia. Se suposa que d’aquesta resclosa també se
n’alimentaria el Moli Blanc —ambdds es trobaven molt proxims.

“8 Es refereix a un estudi realitzat per Josep Casanellas i Solé I’any 2002 sustentat en 1’arxiu Historic

Comarcal d’Igualada anomenat ’ Aquells molins...recordem-los’’.
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Propietaris als quals ha pertanyut el Moli Blanc

En Historia de Catalunya, de Josep Riba i
Gabarro

En > Aquells molins...recordem-los’’, de
Josep Casdlasi Solé

Josep Mata 1753

Francisco Tarragona

| Finestres
arrenda | heréncia
L N B
Vifals Maria Josefa Tarragona
(1767)
| venta
Josep Jové i Galtés 1800
|heréncia arenda | Familia Guarro

Bonaventura Jové i Amigo 1815

heréncia
, . arrenda
Joan Jové i Serra 1823-1879 —» L aGdundense
heréncia
Joaguim Jové i Costas
| heréncia
Victoria Jové i Capdevila
heréncia

Francisco Franc i Jové

| heréncia

Anna Franc i Jofré

| venta

Viceng Casellas i Claramunt

| heréncia

Jaume Casellas i Cuadras

| venta 74

Roger Figuerola i Busquets
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Marca d’identitat de la familia Vinyals

Pau Vinyals fou un paperer d’importancia a Catalunya i tingué, a part del seu propi moli,
arrendats el “’Moli Blanc’’ i el “’Moli Xic’’. El seu moli fou construit el 1765 i arrenda els dos
molins esmentats anteriorment durant un periode de 30 anys (1767-1797). Fou doncs, aquest
propietari € que posa la filigrana del raim. ja que €l seu nom, Vinyals, és equivalent a vinya, i
amb & costum bastant arrelada de formar les filigranes e nom o cognom del propietari, no
podia fer res més que posar-hi un grapat de raim. La filigrana 1079 —que s’adjunta a
continuacio- fou extreta d’una fulla sencera de paper de cigarretes. Les segiients, la 1081, 1085,
1086 i 1088, ens mostra com es veia la filigrana en els fulls de paper complets, sempre amb el
nom centrat en la pagina esquerrai € dibuix ala dreta.

S’han pogut recuperar gracies a Oriol Valls i Subira i el seu llibre: Monumenta Chartae
papyracae historiam illustrantia: El Papel y sus filigranas en Catalunya, on introdueix totes

aquelles filigranes que s’han pogut recuperar.

VINALS [wnines

1079 (1770) 1080 (r771)

=

LD

1082 (1773}

NAILS

1083 (1780)

1081 (1771)

75



LA MEMORIA DELS MOLINS

1086 *(1780)

1084 (1780)

1087 (1784)

=
ALS -

1088 (1790}

Marca d’identitat de la familia Guarro

Aquesta familia tingué part de I’hegemonia en el mon paperer que envolta la comarca durant el
segle XVIII. Eren propietaris de diversos molins i arribaren a arrendar, entre 1800 i 1815,
Molci Blanc. Com cadascuna de les grans cases de paper que havien existit a Catalunya, tenien
una marca d’identitat: la filigrana. Les que s’adjunten a continuacio son les qua s’han recuperat
dels papers que encara restaven en bones condicions per Oriol Vallsi Subira en e seu llibre:
Monumenta Chartae papyracae historiam illustrantia: El Papel y sus filigranas en Catalunya,

on s’incorporen totes aquelles marques que s’han pogut retornar al present.
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Arquitecturai estructurade Moli Blanc

Es amb la descripcié de I’estructura d’un casal paperer que s’ha narrat anteriorment en el treball
amb la que ens atansem potser amb més precisio a 1’estructura del Moli Blanc. La descripcio
feta en aquest treball és a la que podem cenyir qualsevol moli paperer de la zona ja que tots
respectaven la descripcio feta amb forca precisio. Es per aixo que la millor manera amb la que
es descriu I’arquitectura i I’estructura del Moli Blanc és amb el projecte que s’adjunta a aquest
treball.

El Moli Blanc obeeix a |’arquitectura que correspondria a una masia senyorial de I’época. Aixi

doncs, aillat dels nuclis poblacionals, estroba envoltat deterresi alimentat pd riu Anoia.

El Moli Blanc, doncs, es presentaria com una instal-lacié de planta rectangular que presenta la
mateixa distribucio per nivells que el model de moli descrit: quatre plantes en les quals s’hi
satisfeia la fabricacio del paper i les necessitats vitals dels propietaris i/o treballadors. Aixi es
satisfeien les necessitats productives (1’elaboracid de paper), la residencial (que ocupava, en
aquest cas, tan sols una planta) i I’agraria (que es duia a terme, atenent al extens terreny que
envolta el moli i a les formes de desenvolupament economic de I’época, als terrenys que
rodegen |’edifici).

Hi distingim el soterrani, on es trobava la maquinaria i I’utillatge d’elaboracié de paper propi
d’aquesta planta —cal destacar les piles, que desfan el drap; latina, on els operaris la convertiran
en fulls de paper recollint-ne la quantitat justa amb la forma; el seial, la banca de ponar, la banca
de llevar i I’espolsador).

Sobre € soterrani del Moli Blanc trobavem la planta baixa, que com en la majoria de molins
paperers de la zona, era destinada a la produccio de paper i atrestreballs per alavida diaria

Es doncs al soterrani i ala primera planta on es duia atermetot € procés productiu i per tant, on
trobarem tota la maquinariai utillatge descrits.

Sobre la planta baixa hi trobem la primera planta, on s’hi havia establert la vivenda del
propietari i els treballadors. La distribucio d’aquesta planta s’assimilava al repartiment que
presentaven les masies de 1’época tot i que variava segons 1’importancia del moli.

El mirador, la planta més alta del Moli Blanc, era on s’assecava el paper. Es caracteritza per la

quantitat de finestres o ‘’ventanes’’ — en total 46- que envolten les seves parets.
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MAPA 5

Planol de situacio de [’edifici que correspon al Moli Blanc.

Font: Inventari d’edificacions existents en sol no urbanitzable, Ajuntament de Jorba,

Facanes Moli Blanc
L’actual hotel Moli Blanc ha conservat les faganes tal i com es van construir originalment: és
per aixo que només amb una visio externa s’evidencia la seva funcionalitat. Aixi doncs, després

de dos-cents cinquanta anys després encara es pot deduir la seva estructurainterna.

Facana oest
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Facana sud

Facana est

Facana nord
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Distribuci6 del Mali Blanc
Prenent com a exemple e Moli Paperer de Capellades, podem detallar la distribuci6é de les

diferents plantes que constitueixen el Moli Blanc. Tots els molins segueixen un patr6 similar de

funcionament i arquitectura: diferien tan sols en la seva grandaria o en € nombre de plantes.

Planta soterrani

A la planta soterrani trobavem, just al peu de I’escala, el triador o espolsador, on s’espolsaven i
destriaven els draps que arribaven a moli. Pertanyien a aquesta estanca d torn espolsador i €l
triador propiament dit. Com ja s’ha detallat en la descripcio general de la distribucié d’un moli,
en aquesta estanga hi podiem trobar gran quantitat de draps que encara s’havien de triar i
esquincar, com també & marrassa—per atallar espart i teixits més consistents-. A vegades també
hi figuraven raimes de papers o altres objectes relacionats amb la produccié d’aquest.

A prop de I’espolsador es situava el podridor, destinat a la desintegracio dels draps per a
retornar-los al seu estat inicial: fibra vegetal. Quas mai es disposava de tan sols un podridor: €s
molins de 1’época elaboraven més d’una classe de paper per la qual cosa, calia més d’un
podridor. Del podridor, el paper es conduia a I’estanga de les piles i d’aquesta, després de passar
per I’estanca de la tina, al brunyidor. Aquestes darreres cambres se situaven al costat del rec per
apoder-se’n alimentar. El riu se situa a la part sud del moli, per la qual cosa s’ha situat al mateix
costat €l canal que proporciona 1’energia hidraulica a les piles i al mall setinador. Aquestes
s’accionaran quan I’aigua arribi del canal —que es troba a peu de la planta baixa- a les rodes
hidrauliques i aquestes, posin en funcionament els arbres de lleves que conseqientment,
accionaran les maquines.

L’ultima de les estances que s’ubicava al soterrani era I’estanca de la tina, una de les més grans
de la planta a causa de la mida de la maquinaria que en formava part. En agquesta estanca els
fulls comencaven a prendre forma: de la tina se n’extreia la pasta que formaria cadascun dels

fulls de paper.
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Planta baixa

La planta baixa, on trobem la porta d’entrada que porta a I’exterior, €s constitueix del
comptador, la cuina—que també s’utilitzava per a tasques pertanyents a 1’encolatge del paper tot
i utilitzar-se també com a tal-, un menjador —utilitzat pels treballadors i els amos o arrendataris
del moli-, la sala d’encolar i el magatzem —que com es mostra en I’inventari de I’annex pot
resguardar eements molt diversos. Seguint el patré dels molins dels quals se’n coneix
’estructura interna, la sala que s’obria a la porta principal era el comptador —espaios i ple de
taules per a comptar papers i fer-ne les raimes que es comercialitzaran. Just al costat trobem la
cuinai al costat, @ menjador —situat a I’est i amb una porta que s’obre a la fagana posterior. El
menjador ens condueix a la sala d’encolar, on es prepara la cola a partir de |es carnasses. Just al

costat se situa el magatzem, propi d’aquesta planta.

val

COMPTADOR

CUINA

N N

MENJADOR

SALA D'ENCOLAR
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Primera planta

La primera planta correspon a 1’habitatge del moli paperer. Tant treballadors com propietaris
feien s d’aquesta planta. S’assimila a les plantes de les cases pairals de la mateixa época. Al
voltant de la sala, la pega central, se situen la resta d’estances. Aixi doncs, la sala situada a 1’est
i oberta a una balconada que se situa a la fagana principal, déna pas a diferents cambres i a la
cuina. També pertany a aquesta planta € rebost, a costat de la cuina. Tot i aixi, per la funcié
d’aquesta planta d’allotjar treballadors, propietaris i arrendataris el que és més comi son les

cambres.

CAMBRES

REBOST

i
0

CUINA

SALA PRINCIPAL

3]

Planta sotacoberta

El gran nombre de finestres que I’envolten evidencien la preséncia del mirador en aquesta
planta, situacio del qual sempre corresponia a les plantes més altes de 1’edifici. Al voltant de
quaranta sis finestres s’obre una estanga sense compartiments que tenia exclusivament la funcio

d’assecar el paper.
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A

abric Tros de baieta per a cobrir les postes de paper, encolades, per a evitar e refredament dels

fullsfins que es porten al mirador per a assecar-los. Aquesta baieta rep el nom de saiala.

aiguacuit Cola feta amb carnasses.

alabrent Obrer que amb la forma o motlle fa el full de paper a la tina, és a dir, I’oficial de tina.

alet Peca de fusta de pi pinyoner col-locada sobre les corbes de la roda hidraulica que sostenen
els davanters del calaix.

almasser a Dipasit per a guardar-hi paper.

alum Sulfat doble de potassi i d’alumini, alum de roca, que serveix per a clarificar la cola

animal i, de passada, fa de mordent.

amainador a Obrera que dona el paper moll a 1’estenedora perqué els pengi a les cordes amb

I’espit.

anell Anella quadrada de ferro que serveix per a subjectar els claus del cap de lamaca i

evitar que sobri.

anyer Aprenent paperer que tenia dos om tres anys d’aprenentatge pero que, per falta de lloc,

encara no erafadri.

apariar Disposar € paper en quaderns, mans, raimes, etc. També comptar-lo i apilar-lo.

apariar postes Arreglar les postes perque totes tinguin la mateixa quantitat de fulls: 261.

apilar Classificar elsdrapsi posar-los per categories als casals de 1’espolsador.

arbre Barra cilindrica, de ferro o de fusta, que transmet rotacié a les rodes dentades i als

embarrats.
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arbre de lleves Cilindre de fusta, d’uns 35 cm de diametre per 3 o 4 cm de llargada, que gira
mogut directament per la roda hidraulica. Aquest arbre té embotits uns tascons, anomenats
lleves, regularment repartits per tota la seva llargada, que sobresurten uns 10 cm i que en girar

alcenlestderes deles maces deles pilesi ladd mall de setinar perque puguin caure amb forga.

argoli Diposit fet de masoneria, recobert amb rajoles envernissades, on es guarden les
pastes que ja han passat pel diposit esgotador i que ja estan seques.

arpies Forca d’aram o de ferro, i de vegades de fusta, amb tres pues i manec de fusta, que
serveix per atreure la pasta de paper dels argolins i posar-la a les ferrades per a portar-la a la

tina

arquet Fusta amb dues barretes de vidre, 0 més sovint de metall, sobre € qual € ponedor passa

la forma a 1’alabrent.

arrambador Deixes (filagarses, vores, borres) que queden després de latriadds draps.

B

bagant Post de fusta que tanca 1’aigua del rec del moli quan convé parar la roda.

baieta Rectangle de teixit de llana sense costures, d’uns 60 x 45 cm, que serveix per a ponar-hi

€l paper. En molts molins en diuen saials.

baieta ponedor a Cinta de feltre que envolta € cilindre ponedor i fa despendre e full del bombo

i que després queda per sota d full de paper quan passa pels cilindres dela premsa.
bala Feix o fardell que conté una quantitat que oscil-la entre les vuit i les vint raimes de paper.
balaire Encarregat del moli paperer, sense sou, que només anava a comissié sobre la venda de

bales. De vegades també es cuidava del salari dels treballadors i d’altres despeses. També en

deien pelaire 0 majordom.
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balé Aparel de fusta de forma conica o hexagonal, amb un arbre horitzontal al centre, que té
embotits uns barrots de ferro que en rodar espolsen els draps que s’han posat a dintre. aquest

apardl no té sempre la mateixa forma.

balonar Treure és draps dels sacs 0 de les bales i ventegjar-los tirant-los enlaire per a diminar-

ne la primera pols. Era una de les feines més dures del moli i només lafeien les dones.

banc de fretar Caixa de fusta posada sobre quatre potes, que té aproximadament un metrei mig
de llargada per mig d’ample i d’algaria, sobre la qual es ferma, amb unes cordes, un paquet
d’una o dues raimes per mitja d’un torn i amb una ganiveta es tallen els fulls que sobresurten
massa. Les tapes de fusta de cada costat s’obren per a recollir els fulls de paper. D’aquestes

tapes se’n diuen ales.

banc de la premsa Gran pega de fusta col-locada a terra que fa de socol a la premsa de fusta per

al paper fet ama.

banca de llevar Aparell de fusta d’uns 80 cm d’alcaria on el llevador posa els fulls de paper
guan els va separant dels saials. Té la forma de faristol o pla inclinat, amb dos peus a davant i
un bra¢ mobil al darrera que € sosté.

banca de ponar Post de fusta d’uns 60 x 60 cm, amb dos reforgos a la part de sota que, al
mateix temps que mantenen aquesta post una mica elevada de terra, fan de guies perque Ilisqui

sobre uns carrils cap a sota la premsa, un cop ha rebut suficient paper, generalment una posta.

banca del comptador Tamboret de seient rodd, amb tres peus, on seuen les treballadores del

comptador.

banca del mirador Taula de fusta amb quatre peus que serveix per a col-locar-hi la posta de

paper que s’ha d’estendre abans que ’agafin les amanidores.

barba Desigualtat que hi ha ales vores dels fulls de paper fet ama.

barretina Full de paper plegat en quatre parts sempre en @ mateix sentit.

barrd Cadascun dels dos barrots de fusta, que fan a voltant d'un metre de llarg, de

secci6é quadrada al centre i rodons als extrems, que ,en forma de creu , travessen el torn
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de la premsa. Quatre homes els feien rodar a forca de bracos per a poder donar la

maxima pressio ala premsa.

beina Arruga impossible de treure que de vegades tenen alguns fulls, causada per defectes dels

saials o perque € llevador els ha posat arrugats sobre la banca de llevar.

blanqueig Acte de posar aigua clorada, a base de clorur de calg, a la pila de drap per a
blanquejar la pasta de drap. El blanqueig de draps o de les pastes es feia amb diversos productes
gue en el curs del temps han anat canviant. Es va comencar amb la cal¢, sistema tan antic com la
mateixa historia del paper, i es va seguir amb lleixius a base de cendres fins a arribar als

procediments quimics actuals.

blanquejador Local existent en alguns molins paperers on es blanquegen els draps o les pastes
amb calg i altres matéries.

blanquejar Fer tornar blancs els draps o les pastes.

borregues Fulls enganxats, generalment dos, causat si en estendre’ls se n’estenen dos

d’adherits.

brescat Fusta rodona amb forats que es col-loca al fons del perol de la cola. A sobre es posen
els retalls de pells i carnasses per a evitar que s’enganxin al fons del perol i es cremin. Si és
d’aram, se’n diu pandero.

brunyidor 1. Taula de marbre per a brunyir e paper. 2. Peca de pedra molt durai allisada (onix,

marbre, vidre o petxines) que servia per a brunyir e paper a ma. Més modernament es brunyia

el paper amb uns aparells semblants a un pantograf.

C

caixa de paper Fardell o embalatge de fusta que antigament, ja en @ segle XVII, acostumava a

contenir de deu a dotze raimes de paper.

caixo de la forma Marc de fusta que es posa sobre la forma o motlle de fer  paper, que té uns

queixals a la part interior que permeten que s’escorri 1’aigua pero que retenen la pasta.
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caix6 dela pila Marc de fusta, d’uns 12 cm de costat, que sosté una tela metal-lica o una planxa
d’aram perforada, que s’ajusta al mamellot de la pila i que facilita la sortida d’aigua sense que

es perdin lesfibres.

calandra Cadascun dels cilindres entre els quals es fa passar el full per setinar-lo.
capcar Picar per un extrem els fulls que componen una raima perque quedin ben igualats.
caratula Gravat que representava la marca o contrasenya del paperaire, que es marcava sobre
els paquets o fardells de paper i que servia per a distingir-los. Més modernament s’imprimia

sobre un full que s’enganxava sobre el paquet i que, a més, també servia de propaganda.

car nassa Deixes que resten de les pdlls quan han estat assaonades. Serveixen per afer lacola

cassa Vas molt gros, daram, amb broc i manec, que serveix per atrasbalsar I'aigua de

lespilesi la pasta de paper.

cassola Olla gran d'aram que es posa a peu de la premseta d'encolar per a recollir la

cola sobrera que sesprem dels fulls en premsar-los.

cilindrada 1. Quantitat de pasta o drap que es posa al cilindre o holandesa. 2. Temps necessari

per adesfibrar esdrapsi refinar la pastaa 1’holandesa.

cilindre Conjunt de la pila, molo, platina i barret, principals elements de la pila holandesa,
maquina desfibradora inventada a Holanda vers el 1670. També se’n diu maquina desfibradora
decilindres.

cilindre de drap Pila holandesa que només serveix per adesfibrar € drap i rentar-lo.

cilindre de repist Holandesa que acaba d’afinar o repistar, les fibres de la pasta de drap i les

deixa a punt per afer el paper.
clau 1. Conjunt de taulons verticals en forma de merlets que hi ha a la part de forade la

pila. Subjecten les teleres de les maces per mitja d'una clavilla sobre la qual basculen. 2.

Cadascuna de les peces semblants a una escarpra de coure o de ferro, acabades amb un
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tal, amb dents, o planes, d'uns 12 cm de llargada, que van fermades a la base de les

maces de les piles de trinxar els draps.

cola Producte que s’extreu de les carnasses (pells, ossos i tripes de bous, vaques, bens i conills)
i que serveix per encolar (impermeabilitzar) el paper. D’aquest tipus de cola, se’n diu colaala
gelatinai colaanimal.

comptador Sala on es compta, es tria, se setina i s’enraima el paper.

comptar Ajuntar els fulls de paper de cinc en cinc en fer quaderns. La missio de comptar també

representa d’ordenar els fulls en mans, raimes, postes, €tc.

cop de corda Arruga que es fa als fulls de paper si en estendre’ls es refreguen amb les cordes de

les teses.

cordes del mirador Cordells d’espart o de pita que, subjectats als tesons, serveixen per a

estendre e paper.

corral Conjunt de cordes que ocupen tot @ mirador.

cub de la premsa Peca similar a fanal, en forma d'hexaedre regular, amb les cares

foradades, per a poder-hi ficar el perpal.

D

dalla Tros de ddla fermat verticalment als angles de I'espolsador que serveix per a

esquingar els draps, separar els botonsi obrir les vores.

desbar bar Igualar els quaderns per mitja d’unes tisores. Després es féu amb una cisalla.

drap Tros de roba vella i retalls de roba nova. Constitueixen la matéria primera de I’elaboracio

del paper.

drapaire Persona que replega i compra draps vells i nous per a vendre’ls a paperaires.
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E

enraimar Comptar i preparar les raimes de paper.

espit Peca de fusta en forma de T (tau) que serveix per a estendre € paper a les cordes del

mirador.

espolsador Taula del moli paperer, amb el sobre detela metal-lica i unes dalles a cada angle, on

s’esquinga, es tria i s’espolsa el drap.

espolsador a Obrera que tria, espolsa i esquinga el paper a I’espolsador.

esquingador Sala dels molins paperers on hi ha I’espolsador i s’hi esquincen els draps.

esquingar Esqueixar els draps a I’espolsador per deixar-los a punt de posar-los a les piles de

drap o al cilindre.

estendre Penjar € paper ales cordes del mirador per aassecar-lo.

estenedor de postes Obrer, perd generalment obrera, que estén el paper sense encolar a les
cordes del mirador en plecs de 3 a5 fulls. El paper es portaa mirador de 250 en 250 fulls, és a
dir, una posta.

estesa Conjunt de paper que hi ha estés al mirador un cop encolat.

estiba Pila de paper enraimat que hi ha als comptadors dels molins paperers.

F

feix Conjunt de raimes de paper que es posen sobre e banc de fretar per aigualar-lo o treure’n

|es barbes.

fibra Qualsevol dels filaments dels draps un cop trinxats.

filigrana 1. Marca o contrasenya del paperaire, feta amb fils de plata o coure molt fins, cosida

sobre € sedas de verjura de la forma o motlle de fer & paper a ma, i mé modernament del
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bombo de la maquina rodona. 2. Empremta o senyal transparent que €s fils deixen a full de

paper. Hi ha qui en diu marca d’aigua.

floret Drap blanc, preferentment de fil o de lli o, si no, de coté o de canem del millor, que

serveix per adaborar la pasta defer paper de classe superior —el paper floret.

forma Motlle per a fer el paper a ma. Es compon d’un marc de fusta reforcat per sota per una
série de llistons de seccid afuada anomenats fustes o costelles. A sobre d’aquest enreixat es
col-loca un teixit fet de fils de coure (antigament eren de plata, i més anteriorment, de fibres
vegetals), format pels pontillons, fils horitzontals i molt seguits, i s fils corondells, que van en
sentit vertical i tenen un espaiat de pocs centimetres; e conjunt forma la verjura de la forma,
que després és molt visible, per transparéncia en tot full de paper fet a ma sobre aquest tipus de

motlle. Sobre € teixit es cosialafiligrana o marca del paperaire.

G

ganiveta de fretar Ganiveta d’uns 60 cm de llarg que serveix per a fretar o igualar els fulls de

joc de baietes Conjunt de baietes de llana, muntant i ponedora, d’una maquina de fer paper.

llevador Obrer delatina, encarregat de separar dsfulls dds saials quan surten de la premsai de

posar-los sobre la banda de llevar o de la baieta sensefi de la maquina rodona.

M

maca Bloc de fusta paral -|elepide aguantat per latelera, de base llisa 0 amb uns claus segons els
tipus. Les maces eren de tres classes diferents. Les primeres, que corresponien a les piles de
drap, portaven uns claus amb € tall viu. Després seguien les maces de les piles de repist, amb
els clausroms o plans, i les Ultimes, les maces de les piles de refi, esbaldidores o de rentar, eren

Ilisesi no tenien cap mena de claw.
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mall Bloc de fusta o de ferro col-locat verticalment i manegat a una telera, mogut pel mateix

sistema que les maces deles piles. Serveix per allisar  paper.

maquina d’esquin¢car Maguina de ferro que conté un cilindre o con truncat amb tres ganivetes

a ’interior que, en rodar, freguen amb una de fixa que fa de tisora i tallen els draps a trossos.

mar ca d’aigua Nom o dibuix que porten en transparéncia €s fulls de paper. El mateix dibuix

fet amb fil de coure o de plata sobre la verjura de laforma.

marrassa Destral de doble tall que serveix per atrencar les cordes i soles d'espardenya,

abans de posar-les atrinxar a la pila de drap.

mirador Local, generalment a 1altim pis dels molins paperers, on s’estén el paper per a

assecar-lo.

moli draper Part del moli paperer on hi ha les piles i s’hi trinxa el drap.

moli paperer Edifici on es preparai fabricael paper.

motlle Forma

mullador 1. Diposit daram de costats baixos ( uns 15 cm) gque serveix per a posar-hi la

cola calenta quan esta a punt de fer-se servir. 2. En alguns llocs, obrer que encola el

paper.

P

pandero (pellenc) Peca de metall o de fusta situada al fons del perol de fer la cola, on

€S posen les carnasses.

paper Full elaborat amb fibres vegetals des de les procedents de parracs de draps de lli, canem o
cot6, fins ales de palla, cdl-lulosa de fusta, etc., que es fabrica en forma de lamines o en rotlles
(bobines). Segons les qualitats té diversos usos, com ara escriure, dibuixar, empaguetar,

imprimir, vestir, decorar, i també en d camp de la higiene, les joguines, €c.
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paper cigarreta Paper molt prim, quasi sense cola, que serveix per afer les cigarretes.

paper continu Paper fet a maquina, sense interrupcio, en grans bobines.

paper d’estrassa Paper fet amb draps de la pitjor qualitat, sense encolar, que generalment

serveix per aembolicar productes de cansaladeria.

paper de barba Paper fet a ma, a la tina, de fibres de fil o de cot6 procedents de parracs,
elaborat amb la forma o motlle. Les barbes que la pasta deixa pd perimetre li donen aquest
nom.

paper floret Paper fet amb draps blancs de Ili de primera classe i, a partir del segle XVI, de
coto de primera qualitat, € més escollit.

paperer Negociant i manipulador de paper.

pasta Massa de draps ja desfets per les maces, encara que no estiguin refinats.

pasta de drap Pasta feta en passar per primera vegada € drap per les piles de drap o pel

cilindre.

pasta derefi Pasta de drap que ja ha passat per la pila d’esbaldir o de refi.

perol dela cola Caldera gran d’aram que serveix per a fer la cola amb les carnasses.

picardo Nom d’un tipus de maquina rodona, feta a Italia, per a fer paper semblant al de barba o

vitd-la, que porta € nom del seu inventor.

pila Nom generic de les piques de pedra de forma semioviforme dins de les quals es trinxa el

drap.

pila holandesa Diposit de forma ovalada, fet de pedra o d’obra, revestit de ciment, amb un

envanet divisori al centre. Serveix per a preparar la pasta de paper.

pilater Obrer quevigilales piles, les netgja, lesforneix i remenalacalg.

piles de drap Son les primeres de la serie (drap, repist i refi), on es comenca atrinxar € drap i a

rentar-lo.
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piles de refi Son les Ultimes. Nomes refinen les fibres i les deixen a punt per afer € paper. No

tenen claus.

piles de repist Piles situades entre les de drap i les de refi. Segueixen la feina de les primeres:

subdivideixen lesfibresi les renten.

pilé de marrassa Tronc gros de fusta, dun metre de llarg d'alcaria , posat en sentit
vertical, sobre el qual es tallen les cordes, les soles d'espardenya i els draps gruixuts

amb el marrassa.

plegar Doblegar esfulls de paper per la meitat, per afer-ne quaderns.

podridor Local del moli on es posen els draps a fermentar abans de trinxar-los.

ponar Passar d full de paper delaforma a sobre d saial.

ponedor 1. Obrer que pren la forma de ’alabrent i traspassa el full de paper sobre el saial que hi
ha damunt la banca de ponar. Tot seguit hi posa, a sobre, un altre saia i torna la forma a
’alabrent fent-la lliscar per la palanqueta. 2. Cilindre metal-lic folrat amb un feltre o baieta,

col-locat sobre el bombo de la maquina de fer paper, que serveix per a escorrer 1’aigua del full.
ponedor a Post de fusta quasi quadrada on el ponedor va posant els saialsi els fulls de paper.
post d’embalar Fusta que serveix per aembalar € paper.

posta Conjunt de 250 fulls de paper o mitja raima. En els molins de paper es feien sempre 261
fulls. Aquests onze restants es comptaven per as que sortien tarats o costers. Una posta era, en
sortir de la premsa, aquests 261 fulls més 262 saials, ja que 1’altim full quedava també cobert
per un saia gran plegat en quatre plecs.

premsa 1. Instrument completament necessari en tot moli paperer que serveix per a premsar €

paper. 2. Dos o tres cilindres col-locats al final de la maquina de fer paper que serveixen per a

premsar la cinta que formad full de paper en passar entre els quan surt de la maguina.
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premsa de mullar Premsa en la qual es posa el paper acabat d’encolar i s’escampa la

cola per totala superficie.

Q

quadern Quatre fulls de paper plegats per la meitat, intercalats 1’un dintre I’altre, més un de

coster, és a dir, tarat, que fa de coberta.
R

raima Conjunt de 500 fulls de paper, o vint mans.

raimera Obrera eventual que estenia e paper a mirador en époques de molta feina i que

cobrava un tant per raima.
recollir Treure e paper de les cordes.

refinar Fer més fina la pasta de paper. Aquesta operacié segueix la de retrenc, tant si és a les

piles d’esbaldir o de refi com als cilindres de refinar.
repistar Afinar la pasta amb la pila o €s cilindres de repist, abans de passar a les de refi o
esbaldidores. Aquesta operacié completa, sobre les fibres de la pasta, d treball ja fet per les

piles de drap o els cilindres de 1’holandesa.

roda hidraulica Roda amb calaixos que, en rebre 1’aigua que salta d’un canal o rec, fa rodar

I’arbre que li fa d’eix i dona moviment al moli.

romana Balancga per a pesar el paper o € drap.
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S

saial Baieta de llana sobre la qual € ponedor traspassa o calca e full de paper fet amb laforma.
N’hi ha d’haver tants com fulls de paper es facin, més un anomenat saiala que es posa sobre la

posta de paper.

saiala Saial gran que es col-loca fent quatre plecs sobre la posta en € moment de premsar-la.

setinador 1. Obrer o obrera que feia anar €s setinadors. 2. Cadascun dels cilindres entre els
quals es fa passar € full per setinar-lo. 3. Pantograf en un extrem del qual hi va una pedra

d’onix o d’agata amb la qual se setinava o es brunyia el paper.

setinar Donar brillantor o lluentor al paper per mitja del mall de setinar o dels cilindres, una
vegada ha estat encolat.

T

tesa Conjunt de cordes altes per a estendre e paper al mirador.

tesd Cadascun dels llistons foradats que pengen de les parets del mirador i que aguanten les

cordes d’estendre el paper.

tina Diposit de fusta, de pedra o d’obra, on es posen les pastes ja preparades per a fer el paper.
A la tina hi ha, a més, I’espona de 1’alabrent, la palanqueta, & remenador i el mosso. Al davant,
entre la tina i la premsa hi ha 1’espona del ponedor. Es recomana que els angles de la tina siguin
roms per a poder-la netgjar millor. Hi ha contrades on la tina és ovalada o quasi rodona. Dona

nom al veritable paper fet ama.
torn d'espolsar Bombo hexagonal de fusta, amb els costats de tela metal-lica -de

galliner-, que es farodar per mitja d'una maneta. Serveix per atreure la pols dels draps,

laterrai la borra, després d'haver-los esquingat.

99



LA MEMORIA DELS MOLINS

torn del banc de fretar Cilindre de fusta, col-locat a cap del banc de fretar, amb quatre forats,
que serveix per a estrényer, per mitja d’una corda, el feix de paper i poder-lo fretar

comodament.

torn de la premsa Arbre vertical que gira sobre dos perns subjectes aterrai ala volta
de la nau, amb dos barrons que el travessen en forma de creu, a un metre i mig de terra.
Unit a una corda o cadena fermada a mitja alcada, estira el pernal que farodar el dau de

lapremsa. El fan anar quatre obrers.

triador Taula on s’esquincen i es classifiquen els draps.

triar Classificar els fulls de paper en d comptador, fent la separaci6 entre els bons i els dolents.

V

ventana Finestra del mirador. Els batents d’aquestes finestres porten un dispositiu especial que
permet deixar-les més 0 menys obertes, segons convingui, perque hi hagi més o menys corrent

d’aire.

verjura 1. Conjunt del teixit i de la tela de la forma compost pels corondells i els pontillons.

2. Impressio que deixa en €l paper i que es veu a contralum.
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A

arc eement constructiu estructural lineal de directriu corba, que permet cobrir un buit sense
que es produeixin esforcos de flexié ni traccid. Es constitueix de peces petites,
anomenades dovelles, que solen ser de pedra, ceramica o de formigo prefabricat 0 amb materials
gue no resisteixen la traccio, com el formigé en massa.

arc de mig punt arc peratat

arc ogival

arc deferradura arc escarser

B

bigueta Biga petita, metal-lica o de formigo, especialment la que, en un sostre amb revoltons,
els sosté.

C

crugia Espai arquitectonic comprés entre dos o més murs de carrega, dos pilars alineats o un

mur i els pilars alineats contigus.
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cair e Cantell, aresta que formen dues formes en angle d’una pega de construccio.

carener Aresta horitzontal feta de teules cobertores o de peces similars, a la part més alta d’una

teulada de dos vessants. També s’anomena carena i “’anguila’’.

carenera Biga que forma el llom d’una teulada de dops aiguavessos, damunt la qual descansen

els taulons om biguetes de la coberta. També se I’anomena “’biga de llom”’ i “’biga serrrera’.

coberta Artifici que, col-locat damunt un edifici, € protegeix de les incleméncies del temps,
especialment, de la plujai dela neu.

D

dovella peca trapezoidal utilitzada en la construccio d'arcsi voltes que, a ser més estreta dun
costat que de I'altre, funciona de cunya i distribueix les forces dels murs que hi ha a sobre dels
arcs.Cada dovella desvia laforca de la carrega cap als costats, transferint-la de peca en peca fins
ales peces verticals del pilar que sustenta l'arc.

eI/

= 1

CLAU
CONTRACLAU

colxi o
DOVELLA
D’ARRANCADA

DOVELLES DOVELLES AMB RECLAU

DOVELLES AMB POC REGRAS DOVELLES AMB REGRAS NORMAL
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E

embigat Conjunt de les bigues que formen un sostre o sostenen la coberta d’un edifici o

habitacio.

M

mur Paret gruixuda que suporta e pes d'un edifici o que en limita verticalment l'interior.

mur de carrega Mur que tanca un espai i en sosté I'estructura.

P

planta Grafic que representa, vist des de dalt i a escala, un aspecteideal d'una construccio o
d'una part seva, amb |es caracteristiques geométriques i dimensionals dels seus e ements. 2.

Conjunt dels fonaments d’un edifici

pilar Element vertical o lleugerament inclinat que sustenta una estructura, destinat arebre

carregues verticals per atransmetre-les a la cimentacio.

V

vessant Part de lateulada, des del cavall6 o0 anguila de la carena fins a la volada.

VOLADA o RAFEC
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volta Estructura arquitectonica propia per a cobrir espais o recintes. La seva geometria pot ser
amb simple o amb doble curvatura, sempre arquegjada. Els materials de construccio poden ser:

cairons formant dovelles, pedra, totxos 0 maons, amb un material aglomerant o morter.

volta de cané volta generada pd desplacament dunarc de mig punt a llarg dun eix

longitudinal. Sempra per a cobrir espais longitudinals, com les naus de les esglésies 0 els

Seus transseptes.

CARCANYOL EXTRADOS ESPINADA
1 LINIA DE CLAU

CLAU
DOVELLES

MUR FRONTAL
LLUNETA

LT % INTRADGS

SALMER
ESTREP

ELEMENTS D'UNA VOLTA

TIPUSDE VOLTES .‘

L

VOLTA D'ANSA-PANER VOLTA ESGARSERA

N

VOLTA OGIVAL ¢ APUNTADA VOLTA CILINDRICA o DE MIG PUNT
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